Условные обозначения НПА 

Л1  ПРАВИЛА безопасности, и охраны труда металлургических производств 

(Утв. Пост. Министерства промышленности Республики Беларусь 22.05.2007 № 8)

	1. 
	Л1 п.670
	   Что из числа указанного в вариантах ответа, относится к опасным и вредным производственным факторам при производстве проволоки методом волочения?

	2. 
	Л1 п.671
	   Какую затравочную скорость должен иметь каждый барабан с индивидуальным приводом, у волочильных станов, применяемых в метизном производстве?

	3. 
	Л1 п.674
	   Чем должны быть оборудованы для аварийного выключения волочильные станы, применяемые в метизном производстве?

	4. 
	Л1 п.677
	   Какое требование предъявляется к ограждению барабанов волочильных станов, применяемые в метизном производстве?

	5. 
	Л1 п.677
	   Через сколько оборотов, электротормозное устройство первого обжимного барабана волочильных станов, должно обеспечить его аварийную остановку?

	6. 
	Л1 п.677
	   Какое количество барабанов волочильных машин, применяемых в метизном производстве, должны быть оборудованы электротормозным устройством в целях быстрейшей остановки стана в аварийных случаях?

	7. 
	Л1 п.678
	   Где должны быть расположены барьерные выключатели, выполненные в виде штанг, для аварийного выключения барабанов волочильных машин, применяемых в метизном производстве, не оборудованных защитными ограждениями?

	8. 
	Л1 п.682
	   Допускается ли работа на волочильных барабанах с неотшлифованной или изношенной галтелью?

	9. 
	Л1 п.684
	   Как должны располагаться мыльницы на рабочем месте на волочильных машинах, применяемых в метизном производстве?

	10. 
	Л1 п.685
	   На какой запас прочности должно быть рассчитано крепление мыльниц на рабочем месте на волочильных машинах, применяемых в метизном производстве?

	11. 
	Л1 п.687
	   Что должно быть выполнено в метизном производстве на волочильных машинах, не оборудованных защитными ограждениями барабанов?

	12. 
	Л1 п.692
	   Для чего, между размоточным устройством неподвижного типа и мыльницей первого барабана, на волочильных машинах должно находиться напольное петлеулавливающее устройство?

	13. 
	Л1 п.692
	   Допускается ли на волочильных машинах, эксплуатируемых в метизном производстве,  применение предохранительного кольца для защиты рабочего от ударов концом проволоки, без блокировки?

	14. 
	Л1 п.693
	   При каких дефектах катушек, из числа указанных ниже, допускается производить размотку проволоки с них, на волочильных машинах, эксплуатируемых в метизном производстве?

	15. 
	Л1 п.693
	   Что должно быть предусмотрено, для быстрой остановки катушки волочильных машин, эксплуатируемых в метизном производстве, при обрыве проволоки или остановке барабана?

	16. 
	Л1 п.693
	   Допускается ли включение волочильных машин, если неподвижные катушки не имеют устройство для плавного схода проволоки?

	17. 
	Л1 п.694
	   Что должны иметь намоточные аппараты волочильных станов, эксплуатируемых в метизном производстве?

	18. 
	Л1 п.695
	   Допускается ли эксплуатация вновь устанавливаемых волочильных станов, если намоточный аппарат не имеет тормозное устройство, сблокированное со станом, и ограждение, исключающее возможность разлета концов проволоки при ее обрыве или выходе с чистого барабана?

	19. 
	Л1 п.697
	   Где должны устанавливаться колонны волочильных станов с вертикальной размоткой проволоки, работающих не с разматывающих устройств, а со стеллажей?

	20. 
	Л1 п.703
	   Какой должна быть длина цепи затяжных клещей волочильных станов?

	21. 
	Л1 п.704
	   На какой запас прочности относительного максимального усилия волочения проволоки на данном стане должна испытываться цепь с укрепленным на ней крючком и клещами?

	22. 
	Л1 п.705
	   Каким должен быть диаметр абразивных кругов, для зачистки сварного шва проволоки на станах тонкого и тончайшего (мокрого) волочения?

	23. 
	Л1 п.706
	   Каким должно быть число оборотов вала наждачного станка, на котором установлен круг, для зачистки сварного шва проволоки на станах тонкого и тончайшего (мокрого), а так же грубо-среднего волочения?

	24. 
	Л1 п.717
	   Допускается ли  включать в работу правильную машину, если между ней и приемным стеллажом не установлено ограждение?

	25. 
	Л1 п.719
	   Чем должны быть оборудованы стеллажи правильных машин и ножниц, применяемых при производстве калиброванного металла?

	26. 
	Л1 п.721
	   Допускается ли при производстве калиброванного металла, пускать в работу дробеметные установки для очистки штанг от окалины при неисправности входных и выходных затворов для подачи металла, исключающих вылет дроби из камер?

	27. 
	Л1 п.721
	   Допускается ли в металлургическом производстве, пускать в работу дробеметные установки для очистки штанг от окалины при неисправности блокировки, исключающей работу дробеметных камер при открытых дверях и люках?

	28. 
	Л1 п.723
	   Допускается ли в метизном производстве, пускать в работу острильные станки с резцовой головкой, при отсутствии или неисправности автоматических устройств закрывания зоны действия резцов?

	29. 
	Л1 п.724
	   Допускается ли в метизном производстве, пускать в работу шлифовальные и полировальные станки, при отсутствии или неисправности защитных ограждений шлифовальных и полировальных кругов?

	30. 
	Л1 п.724
	   Допускается ли в метизном производстве, пускать в работу шлифовальные и полировальные станки, с установленными на них нестандартными кругами, или кругами, не прошедшими испытание?

	31. 
	Л1 п.726
	   Что из числа указанного в вариантах ответа, относится к опасным и вредным производственным факторам при производстве стальных канатов и металлокорда?

	32. 
	Л1 п.726
	   Что из числа указанного в вариантах ответа, не относится к опасным и вредным производственным факторам при производстве стальных канатов и металлокорда?

	33. 
	Л1 п.730
	   Допускается ли пуск намоточных станков, применяемых при производстве стальных канатов и металлокорда, если они не обеспечивают надежную настройку механизма укладки в зависимости от диаметра проволоки и размера катушки?

	34. 
	Л1 п.730
	   Допускается ли пуск намоточных станков, применяемых при производстве стальных канатов и металлокорда, если они не обеспечивают равномерное натяжение проволоки при сматывании ее с фигурки или катушки? 

	35. 
	Л1 п.730
	   Допускается ли пуск намоточных станков, применяемых при производстве стальных канатов и металлокорда, если они не обеспечивают автоматическую остановку и торможение станка по окончании намотки проволоки или в случае ее обрыва?

	36. 
	Л1 п.742
	   Какие ограждения разрешается применять при производстве стальных канатов и металлокорда на сигарных машинах с катушками диаметром более 315 мм?

	37. 
	Л1 п.743
	   Какую высоту должны иметь ограждения корзиночных машин, применяемых при производстве стальных канатов и металлокорда?

	38. 
	Л1 п.746
	   Какое требование предъявляется к кареткам (рамам) прядевьющих машин, применяемых при производстве стальных канатов?

	39. 
	Л1 п.751
	   Чем должно быть ограждено пространство между вытяжным шкивом и настилом приямка вытяжного шкива машины, применяемой при производстве стальных канатов?

	40. 
	Л1 п.757
	   Что из числа указанного в вариантах ответа запрещается применять для ручной резки канатов, при их производстве?

	41. 
	Л1 п.761
	   Допускается ли снятие остатков проволоки и прядей с катушек прядевьющих машин, применяемых при производстве стальных канатов, в зоне работы машины?

	42. 
	Л1 п.762
	   Через какое расстояние друг от друга, на прядевьющих и канатовьющих машинах и намоточных станках большой протяженности по фронту обслуживания машины (станка) должны быть установлены дублирующие посты управления?

	43. 
	Л1 п.762
	   Допускается ли, на прядевьющих и канатовьющих машинах и намоточных станках большой протяженности, имеющих по фронту обслуживания машины (станка) дублирующие посты управления, соединять их электросхему так, чтобы была возможность управления ими одновременно с нескольких постов?

	44. 
	Л1 п.767
	   Каким должно быть расстояние между пультом управления и фронтом прядевьющей и канатовьющей машины (станка)?

	45. 
	Л1 п.769
	   Каким должно быть расстояние от выступающих конструкций стен до катушек и фигурок прядевьющих и канатовьющих машин, со стороны обслуживания?

	46. 
	Л1 п.770
	   Каким при производстве канатов и металлокорда должно быть расстояние от колонны до боковых сторон намоточных станков?

	47. 
	Л1 п.774
	   Что из числа указанного в вариантах ответа, относится к опасным и вредным производственным факторам при производстве крепежных изделий и гвоздей?

	48. 
	Л1 п.775
	   Что должны иметь автоматы для производства крепежных изделий и гвоздей, в системах управления, которых используется сжатый воздух?

	49. 
	Л1 п.777
	   Что должны иметь прессы механические (кривошипные, чеканочные, винтовые, фрикционные и другие), для производства крепежных изделий и гвоздей?

	50. 
	Л1 п.778
	   Какое напряжение электропитания должно использоваться в автоматах для производства крепежных изделий и гвоздей, оснащенных местным освещением?

	51. 
	Л1 п.779
	   Как необходимо производить наладку автоматов для производства крепежных изделий и гвоздей, а также пробную штамповку заготовок?

	52. 
	Л1 п.789
	   Что должны иметь трубчатые ограждения для укрытия прутков по всей длине, в многошпиндельных, одношпиндельных автоматах и других станках, предназначенных для изготовления крепежных изделий из пруткового металла?

	53. 
	Л1 п.793
	   Допускается ли применение тормозных башмаков, заклинивающих маховик в гвоздильных прессах тяжелого типа?

	54. 
	Л1 п.794
	   При каком минимальном диаметре изготавливаемых гвоздей, каждый гвоздильный пресс должен быть оборудован ножницами для обрезки проволоки?

	55. 
	Л1 п.798
	   Какой  должна быть высота штабеля ящиков с крепежными изделиями и гвоздями, укладываемых на площадку?

	56. 
	Л1 п.799
	   Что из числа указанного в вариантах ответа, не относится к опасным и вредным производственным факторам при производстве холоднокатаной ленты?

	57. 
	Л1 п.805
	   Чем должны быть закрыты свободные концы прокатных валиков при производстве холоднокатаной ленты?

	58. 
	Л1 п.807
	   Допускается ли эксплуатация рабочих клетей станов без устройств, защищающих от брызг воды, эмульсии, подаваемой для охлаждения валков, при производстве холоднокатаной ленты?

	59. 
	Л1 п.809
	   Допускается ли хранение валков станов производства холоднокатаной ленты, на полу?

	60. 
	Л1 п.809
	   Какой должна быть ширина проходов между рядами стеллажей для хранения валков станов производства холоднокатаной ленты?

	61. 
	Л1 п.826
	   Каким должно быть расстояние между колоннами здания и машинами, при производстве металлических сеток со стороны, противоположной рабочему месту?

	62. 
	Л1 п.827
	   Каким должно быть расстояние между торцами машин, при производстве металлических сеток?

	63. 
	Л1 п.828
	   Чем должны быть оборудованы перемоточные машины, при производстве металлических сеток?

	64. 
	Л1 п.833
	   Что должны обязательно иметь при производстве сеток перемоточные машины,  у которых катушка крепится в патрон при помощи прижимного конуса?

	65. 
	Л1 п.835
	   Какой должна быть ширина полки для укладки сменяемых катушек на перемоточных машинах при производстве сетки?

	66. 
	Л1 п.844
	   На какой высоте от пола, должны размещаться катушки, натяжные валки и берды на кроне навойных машин?

	67. 
	Л1 п.857
	   Где должны устанавливаться рукоятки для пуска металлоткацкого станка?

	68. 
	Л1 п.858
	   Какую силу ручного регулирования и натяжения полотна сетки должны иметь металлоткацкие станки при приведении их в действие обеими руками?

	69. 
	Л1 п.861
	   Каким требованиям должны отвечать подмостки при производстве сетки?

	70. 
	Л1 п.873
	   Каким должно быть расстояние между столами со стороны рабочего места сборщика при производстве металлической сетки?

	71. 
	Л1 п.900
	   Как необходимо производить транспортирование готовых рулонов сетки с автомата до места упаковки или предварительного складирования?

	72. 
	Л1 п.901
	   Допускается ли включение в работу плетельных станков с ручной задачей спирали в полотно сетки, при отсутствии тормоза и устройства, автоматически останавливающего движение спирали при достижении противоположного края сетки, или их неисправности?

	73. 
	Л1 п.905
	   Допускается ли ручная загибка концов проволоки по краю полотна плетеной сетки?

	74. 
	Л1 п.905
	   Как производится удержание полотна сетки на столе в натянутом состоянии, при ручной загибке концов проволоки по краю полотна плетеной сетки?

	75. 
	Л1 п.909
	   Что должно быть предусмотрено в правильно-отрезных станках при производстве металлической сетки?

	76. 
	Л1 п.913
	   Чем должен оборудоваться пульт управления сварочной линии для изготовления сварной арматурной сетки?

	77. 
	Л1 п.927
	   Какое требование необходимо соблюдать при размоле взрывопожароопасных материалов в шаровых мельницах периодического действия, при производстве  металлических электродов и порошковой проволоки для дуговой сварки и наплавки?

	78. 
	Л1 п.930
	   Как необходимо размалывать ферросилиций, в производстве металлических электродов и порошковой проволоки для дуговой сварки и наплавки?

	79. 
	Л1 п.948
	   Чем должны быть оборудованы прокалочные печи, применяемые в производстве металлических электродов и порошковой проволоки для дуговой сварки и наплавки?

	80. 
	Л1 п.949
	   До какой температуры должны быть охлаждены электроды, перед сортировкой и упаковкой, в производстве металлических электродов и порошковой проволоки для дуговой сварки и наплавки?

	81. 
	Л1 п.968
	   Каким требованиям должны отвечать двери в травильное отделение метизных производств?

	82. 
	Л1 п.971
	   Чем должны быть покрыты стены, внутренняя часть кровли и конструкции здания травильного отделения метизного производства?

	83. 
	Л1 п.972
	   Каким должно быть расстояние между ваннами для травления металла кислотой в здании травильного отделения метизного производства?

	84. 
	Л1 п.973
	   На какую высоту травильные ванны должны возвышаться над уровнем рабочей площадки, в здании травильного отделения метизного производства?

	85. 
	Л1 п.973
	   Какое требование предъявляется к ограждениям, установленным вокруг травильных ванн, установленных на уровне пола, в здании травильного отделения метизного производства?

	86. 
	Л1 п.976
	   Каким требованиям должны отвечать трубопроводы для подвода пара к травильным ваннам в здании травильного отделения метизного производства?

	87. 
	Л1 п.976
	   Каким требованиям должен отвечать паропровод для нагрева раствора в травильных ваннах в здании травильного отделения метизного производства?

	88. 
	Л1 п.977
	   Каким должно быть напряжение питания электроламп освещения в тоннеле кислотопроводов в метизном производстве?

	89. 
	Л1 п.980
	   Как должно производиться заполнение травильной ванны в метизных производствах, кислотой?

	90. 
	Л1 п.990
	   Допускается ли ручная заправка конца ленты в наматывающий барабан линии непрерывного травления метизных производств?

	91. 
	Л1 п.991
	   Каким требованиям должны отвечать сушильно-моечные машины непрерывного действия, применяемые в метизных производствах?

	92. 
	Л1 п.994
	   Допускается ли погружение пачки металла в ванны травильного отделения в метизных производствах навалом?

	93. 
	Л1 п.1004
	   Каким должно быть при термообработке в метизных производствах минимальное расстояние между конвейерными печами, печами с выдвижным подом, установленными в линию?

	94. 
	Л1 п.1006
	   Допускается ли в метизных производствах, работа колпаковой печи без вентиляции на участке термообработки?

	95. 
	Л1 п.1021
	   Допускается ли работа печи с выдвижным подом, применяемой в метизных производствах, при отсутствии или неисправности блокировки открывания двери при движении пода и звуковой сигнализации?

	96. 
	Л1 п.1027
	   Какой должна быть высота от уровня пола селитровых и свинцовых ванн, применяемых в метизных производствах?

	97. 
	Л1 п.1028
	   Свыше какой температуры, запрещается разогрев селитровых ванн патентировочных агрегатов, применяемых в метизных производствах?

	98. 
	Л1 п.1034
	   Какая температура должна автоматически поддерживаться в отжигательных и закалочно-отпускных агрегатах, применяемых в термических отделениях метизных производств, имеющих масляные ванны?

	99. 
	Л1 п.1034
	   Какую температуру вспышки паров, должно иметь масло, применяемое в масляных ваннах закалочно-отпускных агрегатов, применяемых в термических отделениях метизных производств?

	100. 
	Л1 п.1059
	   При какой температуре изделий, допускается их извлечение из закалочных ванн, в термических отделениях метизных производств?

	101. 
	Л1 п.1077
	   Какие требования предъявляются к пуску и остановке отходомотальной машины, применяемой в метизных производствах? 

	102. 
	Л1 п.1078
	   На каком расстоянии от камеры смотки отходов должен находиться пульт управления отходомотальной машины, применяемой в метизных производствах?


