Условные обозначения НПА 

Л1  ПРАВИЛА безопасности, и охраны труда металлургических производств 

(Утв. Пост. Министерства промышленности Республики Беларусь 22.05.2007 № 8)

	1. 
	Л1 п.8
	   Кто несет ответственность за организацию и осуществление производственного контроля за промышленной безопасностью металлургических производств?

	2. 
	Л1 п.9
	   С какой периодичностью подлежат пересмотру локальные нормативные правовые акты, определяющие порядок и условия безопасного ведения производственных процессов, действия персонала в аварийных ситуациях и при выполнении ремонтных  работ в организации, эксплуатирующей взрывопожароопасные производственные объекты металлургических производств?

	3. 
	Л1 п.11
	   В течение какого максимального времени должны действовать разработанные организациями-разработчиками и изготовителями временные инструкции, обеспечивающие безопасное ведение технологических процессов и эксплуатацию технических устройств, при освоении новых металлургических производств, технологических процессов и технических устройств?

	4. 
	Л1 п.13
	   С какой периодичностью специалистам металлургических производств, допущенным к техническому руководству или назначенным ответственными за безопасное ведение работ, необходимо проходить повышение квалификации?

	5. 
	Л1 п.14
	   Какое требование необходимо соблюдать на металлургических предприятиях, при выполнении работ повышенной опасности за исключением работ внутри технических устройств и аппаратов?

	6. 
	Л1 п.14
	   Какое требование необходимо соблюдать на металлургических предприятиях, при выполнении работ повышенной опасности внутри технических устройств и аппаратов?

	7. 
	Л1 п.17
	   Разрешается ли на металлургических предприятиях, допускать к работе лиц, не ознакомленных с планом ликвидации аварий и не владеющих вопросами ликвидации аварий на участке их работы?

	8. 
	Л1 п.26
	   Какой должна быть скорость движения автомобилей и другого безрельсового транспорта при въезде (выезде) в производственное здание металлургического предприятия и внутри его? 

	9. 
	Л1 п.31
	   Какое требование предъявляется к технологическим бассейнам (накопители, отстойники) металлургических производств?

	10. 
	Л1 п.35
	   Какими должны быть полы в помещениях металлургических производств, при периодическом или постоянном стоке жидкостей (вода, растворы кислот и щелочей, минеральные масла, эмульсии и другие)?

	11. 
	Л1 п.36
	   Какое требование предъявляется к колоннам и другим строительным конструкциям зданий металлургических производств, в местах возможного соприкосновения с расплавленными продуктами?

	12. 
	Л1 п.38
	   С какой периодичностью необходимо проводить обследование строительных конструкций и инженерных систем металлургических производств?

	13. 
	Л1 п.48
	   Допускается ли эксплуатация технологического оборудования металлургических производств, работа которого сопровождается выделением токсичных, взрывопожароопасных и пожароопасных веществ, с неисправной системой вентиляции?

	14. 
	Л1 п.49
	   При какой концентрации вредных газов, паров и аэрозолей в помещениях металлургических производств, связанных с производством, обращением и хранением взрывоопасных или вредных веществ 1-го класса опасности, должна срабатывать световая и звуковая сигнализация?

	15. 
	Л1 п.50
	   С какой периодичностью должна производиться инструментальная проверка эффективности работы вентиляционных систем металлургических производств?

	16. 
	Л1 п.58
	   Что должны иметь канализационные сливы технических устройств (сосуды, аппараты) металлургических производств, а также выпуски канализации загрязненных стоков перед стояками?

	17. 
	Л1 п.67
	   Кто производит включение (отключение) рубильников общего освещения в производственных и вспомогательных помещениях металлургических производств, на территории организации, а также обслуживание сетей освещения (ремонт и чистка светильников, смена ламп, розеток и другие работы)?

	18. 
	Л1 п.1931
	   Допускается ли применение на печах и других агрегатах и оборудовании для газопламенной обработки металлов, несертифицированных горелок?

	19. 
	Л1 п.68
	   Каким должно быть напряжение для переносных светильников в металлургических производствах, при работе во взрывоопасных помещениях, вне помещений, внутри емкостей и технологических сооружений?

	20. 
	Л1 п.383
	   Что должен иметь главный пост управления прокатным станом?

	21. 
	Л1 п.385
	   Допускается ли производить устранение неисправностей узлов и механизмов станов во время прокатки металла?


	22. 
	Л1 п.387
	   Допускается ли замер профиля прокатываемого металла на ходу стана вручную, с применением ручных средств измерения?

	23. 
	Л1 п.388
	   Что необходимо сделать в процессе прокатки металла на прокатном стане, при выявлении дефекта  задаваемого конца раската на входе в клеть?

	24. 
	Л1 п.390
	   Какое требование должно быть выполнено при ручной задаче металла в валки прокатного стана?

	25. 
	Л1 п.390
	   Какой должна быть температура проточной воды для охлаждения клещей в емкостях около прокатных станов?

	26. 
	Л1 п.391
	   Какое требование предъявляется к конструкции подъемно-качающихся столов прокатных станов, для предотвращения травмирования работающих?

	27. 
	Л1 п.393
	   Какое требование должно быть выполнено во время осмотра и ремонта механизмов, расположенных под подъемно-качающимися столами прокатных станов?

	28. 
	Л1 п.398
	   Как предотвращается вход в тоннель  для уборки окалины, в котором не обеспечен безопасный проход при работающем прокатном стане? 

	29. 
	Л1 п.400
	   Что должно быть на прокатном стане у входа тоннелей в отстойные бассейны?

	30. 
	Л1 п.402
	   Допускается ли уборка окалины вручную из-под клетей прокатных станов и рольгангов во время прокатки?

	31. 
	Л1 п.404
	   Какие проходы должны быть между пирамидами (стеллажами) с валками, при их хранении в прокатном производстве?

	32. 
	Л1 п.411
	   Какое требование необходимо соблюдать при резке горячего металла в металлургических производствах?

	33. 
	Л1 п.411
	   Как должен быть защищен от теплового воздействия обслуживающий персонал металлопрокатных производств при непосредственной работе на ножницах горячей резки?

	34. 
	Л1 п.414
	   Допускается ли в металлопрокатном производстве, сбрасывание порезанного металла с рольгангов после ножниц в приемные карманы вручную?

	35. 
	Л1 п.416
	   Какое требование в металлопрокатных производствах, предъявляются к пусковым устройствам включения индивидуальных ножниц?

	36. 
	Л1 п.416
	   Что должно быть на действующих в металлопрокатном производстве ножницах, с педальным включением?

	37. 
	Л1 п.420
	   Где должен находиться работающий на действующих в металлопрокатных производствах ножницах, при необходимости ручной подправки металла при помощи специальных инструментов (длинных крючков и тому подобного)?

	38. 
	Л1 п.421
	   С какой периодичностью в металлопрокатном производстве, должен осматриваться диск пилы для резки металла?

	39. 
	Л1 п.421
	   Что необходимо делать в металлопрокатном производстве, если при осмотре диска пилы для резки металла, в ней обнаружены трещины и другие дефекты?

	40. 
	Л1 п.439
	   Чем в металлургических производствах, необходимо производить обезжиривание валков?

	41. 
	Л1 п.439
	   Допускается ли в металлургических производствах, производить обезжиривание валков с применением токсичных хлорированных углеводородов и хладона-113?

	42. 
	Л1 п.439
	   Допускается ли в металлургических производствах, производить обезжиривание валков с применением четыреххлористого углерода?

	43. 
	Л1 п.440
	   Где должен находиться сборник для отработанных водных моющих растворов на участке подготовки валков прокатного производства?

	44. 
	Л1 п.441
	   Что в прокатном  производстве, необходимо сделать для защиты работающих от отлетающих при прокатке частиц окалины и шлака?

	45. 
	Л1 п.446
	   Чем, в металлургических производствах, должны быть оборудованы конвейеры обрези?

	46. 
	Л1 п.447
	   Допускается ли нахождение людей во время работы рельсобалочного стана, внутри ограждения?

	47. 
	Л1 п.452
	   Допускается ли ручная кантовка рельсов и балок в процессе правки на прессах, а также на инспекторских стеллажах в металлопрокатном производстве?

	48. 
	Л1 п.452
	   Каким требованиям должны отвечать подкладки, применяемые в металлопрокатном производстве при правке?

	49. 
	Л1 п.452
	   Что должно быть предусмотрено внизу у пресса, применяемого в металлопрокатном производстве для правки изделий?

	50. 
	Л1 п.456
	   Что должно устанавливаться на последних группах клетей непрерывных мелкосортных и проволочных станов?

	51. 
	Л1 п.456
	   Допускается ли эксплуатация прокатного стана, при неисправности устройства, исключающего случайное снятие (открытие) съемного (раздвижного) ограждения, или устройства, блокирующего процесс прокатки?

	52. 
	Л1 п.456
	   Какой должна быть высота ограждения петлевых столов прокатных станов?

	53. 
	Л1 п.456
	   Обязательно ли наличие ограждения проходов и переходных мостиков в зоне расположения клетей, при наличии ограждения клетей и петлевых столов на проволочных непрерывных станах?

	54. 
	Л1 п.457
	   Какое ограждение должны иметь отводящие рольганги от последней клети мелкосортных станов?

	55. 
	Л1 п.460
	   Что должно исключать ограждение прокатного поля на сортовых станах линейного типа?

	56. 
	Л1 п.463
	   Чем должны оснащаться входы в места установки бракомоталок прокатных станов?

	57. 
	Л1 п.467
	   Что должно быть установлено  у клетей  мелкосортных и проволочных станов при ручной задаче металла?

	58. 
	Л1 п.468
	   Что должно быть установлено перед клетями, при ручной задаче металла на мелкосортных и проволочных линейных станах?

	59. 
	Л1 п.474
	   Допускается ли непосредственное измерение габаритов и температуры раскатов и листов при прокатке на листопрокатных станах?

	60. 
	Л1 п.475
	   При какой максимальной температуре допускается осмотр и разметка листов на листопрокатных станах?

	61. 
	Л1 п.475
	   Что необходимо сделать при выполнении операций разметки, маркировки и клеймения листов на инспекторских столах листопрокатных станов, вручную?

	62. 
	Л1 п.477
	   Какой должна быть ширина прохода между стеной и конвейером в тоннелях, для транспортирования горячих рулонов, на листопрокатном стане?

	63. 
	Л1 п.480
	   Допускается ли ручная задача концов полосы (ленты) на станах холодной прокатки и гнутых профилей?

	64. 
	Л1 п.481
	   Что должен обязательно иметь участок моталок и разматывателей станов холодной прокатки гнутых профилей?

	65. 
	Л1 п.481
	   Допускается ли включение в работу моталок и разматывателей станов холодной прокатки и гнутых профилей, если проемы прокатных клетей со стороны обслуживания не перекрыты съемными ограждениями?

	66. 
	Л1 п.482
	   Допускается ли ремонт и регулировка газовых форсунок, применяемых для подогрева валков, во время вращения валков станов холодной прокатки и гнутых профилей?

	67. 
	Л1 п.485
	   Допускается ли прокатка рулонов, имеющих завернутую кромку полосы, рванины, складки и другие дефекты на станах холодной прокатки и гнутых профилей?

	68. 
	Л1 п.487
	   Какие требования необходимо выполнять при охлаждении валков станов холодной прокатки и гнутых профилей?

	69. 
	Л1 п.492
	   Допускается ли пуск сдваивающих и раздваивающих машин фольгопрокатного оборудования, при отсутствии или неисправности устройства автоматического удаления кромки фольги?

	70. 
	Л1 п.492
	   Допускается ли удаление кромки фольги вручную, при работе сдваивающих и раздваивающих машин фольгопрокатного оборудования?

	71. 
	Л1 п.493
	   Как вальцовщикам необходимо производить заправку фольги в ролики, находящиеся сверху сдваивающих и раздваивающих машин фольгопрокатного оборудования, а также замер температуры сушильного барабана?

	72. 
	Л1 п.494
	   На каком расстоянии от заправочного конца рабочий должен держать фольгу руками, при заправке конца фольги в валики промывочной, красильной и тиснящей машин фольгопрокатного оборудования?

	73. 
	Л1 п.496
	   Какие операции из числа указанного в вариантах ответа, допускается выполнять на колесопрокатных станах вручную?

	74. 
	Л1 п.498
	   Как должно производиться перемещение и установка слитка (заготовки) в станок  разрезки на колесопрокатных станах?

	75. 
	Л1 п.499
	   Какое требование предъявляется в колесопрокатном производстве к смотровым окнам в защитных ограждениях металлообрабатывающих станков для контроля над обработкой заготовок?

	76. 
	Л1 п.500
	    Чем должны  оснащаться пневматические зажимные приспособления металлообрабатывающих станков в колесопрокатном производстве на случай падении давления или прекращении подачи рабочей жидкости или воздуха?

	77. 
	Л1 п.503
	   Допускается ли нахождение людей в зоне работы напольной машины колесопрокатного стана?

	78. 
	Л1 п.522
	   Что должно быть установлено перед валками правильной машины, применяемой в металлопрокатном производстве, в случае отсутствия вводных проводок, закрывающих зев валков?

	79. 
	Л1 п.523
	   Что должны иметь правильные и опорные ролики правильных машин, применяемых в металлопрокатном производстве?

	80. 
	Л1 п.523
	   Что должна иметь верхняя часть правильных машин, применяемых в металлопрокатном производстве?

	81. 
	Л1 п.524
	   Где должны размещаться кнопки пуска и выключения правильной машины, применяемой в металлопрокатном производстве?

	82. 
	Л1 п.526
	   Что из числа указанного в вариантах ответа разрешается во время правки правильными роликовыми машинами, применяемыми в металлопрокатном производстве?

	83. 
	Л1 п.526
	   Каким должен быть допустимый зазор для заправки изделий в машину между люнетами и роликами правильной машины, применяемой в металлопрокатном производстве?

	84. 
	Л1 п.533
	   Какое требование предъявляется к местным отсосам, на вновь строящихся прокатных станах на участках удаления поверхностных дефектов с проката?

	85. 
	Л1 п.535
	   Что должно применяться в качестве средств пожаротушения при загорании алюминиево-магниевого порошка, применяемого в металлопрокатном производстве для зачистки металла?

	86. 
	Л1 п.536
	   Что на участках удаления поверхностных дефектов с металлопроката должно исключаться при открывании и закрывании дверей камеры флюсопитателя?

	87. 
	Л1 п.539
	   Что необходимо сделать с просыпавшимся алюминиево-магниевым порошком, применяемым при очистке металла в металлопрокатном производстве?

	88. 
	Л1 п.544
	   Как должна производиться уборка отделения зачистки проката с вредными примесями в металлургическом производстве?

	89. 
	Л1 п.545
	   Какую ширину должны иметь стеллажи для осмотра и удаления пороков металла в металлопрокатном производстве?

	90. 
	Л1 п.545
	   До какой температуры должен быть охлажден металл перед осмотром и зачисткой в металлопрокатном производстве?

	91. 
	Л1 п.548
	   Какой должна быть длина зубила пневматических молотков в металлопрокатном производстве на участках удаления поверхностных дефектов с металлопроката?

	92. 
	Л1 п.552
	   Допускается ли пуск в работу дробеструйных, дробеметных или пескоструйных аппаратов, если пуск аспирационных систем не сблокирован с пуском местных отсосов, или блокировка не сработала?

	93. 
	Л1 п.554
	   Когда разрешается выполнять ремонт, смазку и чистку оборудования, а также входить в подвальное помещение и камеру очистки проката от окалины дробью и песком?

	94. 
	Л1 п.557
	   Что должны иметь ванны агрегатов непрерывного травления для очистки поверхности проката от окалины в металлургических производствах?

	95. 
	Л1 п.562
	   На какую глубину должен погружаться паропровод, предназначенный для нагрева раствора, в ванну непрерывного травления, для очистки поверхности проката от окалины в металлопрокатных производствах?

	96. 
	Л1 п.565
	   Как должно производиться заполнение кислотой ванны непрерывного травления, для очистки поверхности металлопроката от окалины?

	97. 
	Л1 п.575
	   Как необходимо смешивать кислоту или щелочь с водой на участках очистки поверхности металлопроката от окалины?

	98. 
	Л1 п.581
	   Допускается ли применение открытого огня в помещениях, где производятся лакировка и хранение лакокрасочных материалов металлургических производствах?

	99. 
	Л1 п.584
	    Перед загрузкой в ванны защитного покрытия проката   чушки цинка, олова, свинца и других металлов должны быть: 

	100. 
	Л1 п.584
	   Допускается ли нахождение персонала возле ванны с расплавленным металлом при опускании в ванну чушек цинка, олова, свинца и других металлов, предназначенных для защитного покрытия металлопроката?

	101. 
	Л1 п.588
	   Допускается ли в металлургических производствах, заливать жидкий металл во влажные формы?

	102. 
	Л1 п.600
	   Чем должны  быть оборудованы  рабочие площадки нагревательных колодцев в металлургических производствах?

	103. 
	Л1 п.606
	   Какое требование предъявляется к инструменту для расчистки и выбивки шлака в металлургических производствах?

	104. 
	Л1 п.629
	   Какие требования необходимо выполнять при эксплуатации системы водяного охлаждения электротермических установок, применяемых в металлопрокатном производстве?

	105. 
	Л1 п.632
	   Допускается ли эксплуатация электротермической печи в металлопрокатном производстве при отсутствии или неисправности автоматического отключения напряжения при пробое индуктора?


