Условные обозначения НПА

Л1  ПРАВИЛА безопасности, и охраны труда металлургических производств 

(Утв. Пост. Министерства промышленности Республики Беларусь 22.05.2007 № 8)

	1. 
	Л1 п.1122
	   Какую ширину должны иметь проходы между штабелями на складах заготовок для производства труб, в металлургических производствах?

	2. 
	Л1 п.1123
	   Как в металлургических производствах, на складах заготовок для производства труб, необходимо производить оттаивание льда и снега с заготовок перед резкой?

	3. 
	Л1 п.1124
	   Допускается ли, поступление одновременно двух заготовок для производства труб перед резкой, на рабочие стеллажи пресса?

	4. 
	Л1 п.1132
	   Какой должна быть высота укладки заготовки в карманы, а также высота штабелей при укладке пакетов, на складах заготовок для производства труб, металлургических производств?

	5. 
	Л1 п.1135
	   Какой в металлургических производствах, должна быть высота штабеля, при механизированной укладке слитков на складах заготовок для производства труб, обслуживанием укладки подкрановым рабочим?

	6. 
	Л1 п.1150
	   Какой должна быть высота штабеля на складах заготовок для производства труб, при укладке листов электромагнитами?   

	7. 
	Л1 п.1152
	   Допускается ли на складах заготовок для производства труб, укладка труб разных диаметров в один ряд штабеля?

	8. 
	Л1 п.1157
	   Допускается ли в металлургических производствах, производить ручные работы по уборке окалины от нагревательных печей трубных цехов, во время их нагрева?

	9. 
	Л1 п.1159
	   При какой температуре допускается очистка боровов нагревательных печей трубных цехов, и производство ремонтных работ внутри них?

	10. 
	Л1 п.1163
	   Допускается ли в металлургических производствах, нахождение обслуживающего персонала на своде нагревательных печей для их обслуживания?

	11. 
	Л1 п.1172
	   Когда  разрешается кантовка и транспортирование коробов и чаш со шлаком из печей трубных цехов в железнодорожные вагоны?

	12. 
	Л1 п.1185
	   Допускается ли в трубном производстве, включение индукторов индукционных печей, при наличии в них остывших труб?

	13. 
	Л1 п.1203
	   Когда  допускается доступ людей в баки нагревательных печей трубного производства для их осмотра, чистки и ремонта?

	14. 
	Л1 п.1203
	   Какими светильниками разрешается пользоваться, при выполнении работ внутри баков нагревательных печей трубного производства?

	15. 
	Л1 п.1211
	   Что должны быть оборудованы  трубные станы металлургических производств?

	16. 
	Л1 п.1212
	   Допускается ли производить пуск и остановку главного двигателя трубного стана, без получения соответствующего сигнала со стана, слышимого на всех рабочих местах стана и его вспомогательных агрегатах?

	17. 
	Л1 п.1212
	   Что должен сделать мастер или старший вальцовщик, до подачи сигнала о пуске трубного стана?

	18. 
	Л1 п.1212
	   Кто может дать разрешение на пуск трубного стана установленным сигналом?

	19. 
	Л1 п.1213
	   Когда  разрешается производить крепление проводок и линеек на трубном стане, и их замену?

	20. 
	Л1 п.1215
	   Допускается ли в металлургических производствах, производить проверку калибров и зазора между валками на ходу трубного стана продольной прокатки?

	21. 
	Л1 п.1226
	   С какой периодичностью должны осматриваться диски пил трубного стана, на предмет обнаружения трещин и дефектов?

	22. 
	Л1 п.1230
	   Допускается ли в металлургическом производстве, хранение валков трубных станов на полу?

	23. 
	Л1 п.1230
	   Какой должна быть ширина проходов между рядами стеллажей для хранения валков трубных станов в металлургическом производстве?

	24. 
	Л1 п.1334
	   Допускается ли в трубосварочном производстве, при работающих ножницах, заправлять, а также связывать кромки разрезанной ленты в барабане моталки?

	25. 
	Л1 п.1349
	   Что должны быть оборудованы  рабочие площадки непосредственно у генератора и на рабочем месте сварщика у сварочной головки при трубосварочном производстве?

	26. 
	Л1 п.1360
	   Допускается ли в трубосварочном производстве ремонт гидравлических прессов и оборудования насосно-аккумуляторных станций, находящихся под давлением?

	27. 
	Л1 п.1365
	   Когда должна производиться уборка окалины и просыпавшегося флюса в трубосварочном производстве?

	28. 
	Л1 п.1396
	   Что при холодном волочении труб устанавливается на спаренных станах между передними столами станов для предотвращения вылета труб при их обрыве?

	29. 
	Л1 п.1397
	   Что должно происходить одновременно с подачей стержня в трубу на стане холодного волочения труб?

	30. 
	Л1 п.1400
	   Допускается ли нахождение работающих с выходной стороны у люнета стана холодного волочения труб?

	31. 
	Л1 п.1400
	   Допускается ли поддержание трубы рукой при протяжке труб на стане холодного волочения труб?

	32. 
	Л1 п.9
	   С какой периодичностью подлежат пересмотру локальные нормативные правовые акты, определяющие порядок и условия безопасного ведения производственных процессов, действия персонала в аварийных ситуациях и при выполнении ремонтных работ в организации, эксплуатирующей взрывопожароопасные производственные объекты металлургических производств?

	33. 
	Л1 п.11
	   В течение какого максимального времени должны действовать разработанные организациями-разработчиками и изготовителями временные инструкции, обеспечивающие безопасное ведение технологических процессов и эксплуатацию технических устройств, при освоении новых металлургических производств, технологических процессов и технических устройств?

	34. 
	Л1 п.13
	   С какой периодичностью специалистам металлургических производств, допущенным к техническому руководству или назначенным ответственными за безопасное ведение работ, необходимо проходить повышение квалификации?

	35. 
	Л1 п.14
	   Какое требование необходимо соблюдать на металлургических предприятиях, при выполнении работ повышенной опасности за исключением работ внутри технических устройств и аппаратов?

	36. 
	Л1 п.14
	   Какое требование необходимо соблюдать на металлургических предприятиях, при выполнении работ повышенной опасности внутри технических устройств и аппаратов?

	37. 
	Л1 п.17
	   Разрешается ли на металлургических предприятиях, допускать к работе лиц, не ознакомленных с планом ликвидации аварий и не владеющих вопросами ликвидации аварий на участке их работы?

	38. 
	Л1 п.26
	   Какой должна быть скорость движения автомобилей и другого безрельсового транспорта при въезде (выезде) в производственное здание металлургического предприятия и внутри его? 

	39. 
	Л1 п.31
	   Какое требование предъявляется к технологическим бассейнам (накопители, отстойники) металлургических производств?

	40. 
	Л1 п.35
	   Какими должны быть полы в помещениях металлургических производств, при периодическом или постоянном стоке жидкостей (вода, растворы кислот и щелочей, минеральные масла, эмульсии и другие)?

	41. 
	Л1 п.36
	   Какое требование предъявляется к колоннам и другим строительным конструкциям зданий металлургических производств, в местах возможного соприкосновения с расплавленными продуктами?

	42. 
	Л1 п.38
	   С какой периодичностью необходимо проводить обследование строительных конструкций и инженерных систем металлургических производств?

	43. 
	Л1 п.48
	   Допускается ли эксплуатация технологического оборудования металлургических производств, работа которого сопровождается выделением токсичных, взрывопожароопасных и пожароопасных веществ, с неисправной системой вентиляции?

	44. 
	Л1 п.49
	   При какой концентрации вредных газов, паров и аэрозолей в помещениях металлургических производств, связанных с производством, обращением и хранением взрывоопасных или вредных веществ 1-го класса опасности, должна срабатывать световая и звуковая сигнализация?

	45. 
	Л1 п.50
	   С какой периодичностью должна производиться инструментальная проверка эффективности работы вентиляционных систем металлургических производств?

	46. 
	Л1 п.58
	   Что должны иметь канализационные сливы технических устройств (сосуды, аппараты) металлургических производств, а также выпуски канализации загрязненных стоков перед стояками? 

	47. 
	Л1 п.88
	   Допускается ли в металлургическом производстве, эксплуатация КИП с истекшими сроками поверки?

	48. 
	Л1 п.114
	   Допускается ли закрытая прокладка технологических трубопроводов в производственных помещениях металлургических производств?

	49. 
	Л1 п.120
	   Разрешается ли в металлургических производствах производить ремонт на трубопроводах, находящихся под давлением, а также на трубопроводах, транспортирующих взрывопожароопасные пары и газы, находящиеся под разрежением?

	50. 
	Л1 п.121
	   Допускается ли  в металлургических производствах производить крепление рукавов к штуцерам (ниппелям) ручного инструмента или трубопроводам технических устройств с применением проволоки и самодельных зажимов?

	51. 
	Л1 п.122
	   Какое требование предъявляется к металлическим трубопроводам в металлургических производствах?

	52. 
	Л1 п.124
	   Допускается ли в металлургическом производстве, работа технических устройств со снятым или неисправным ограждением?

	53. 
	Л1 п.124
	   Какими должны быть размеры ячеек сетчатого ограждения, применяемого в металлургическом производстве, для защиты у технических устройств, имеющих движущиеся части, которые могут являться источниками опасности?

	54. 
	Л1 п.132
	   Какое требование должно быть выполнено в металлургическом производстве для площадок, расположенных на высоте 0,6 м и более от уровня пола, переходных мостиков и лестниц?

	55. 
	Л1 п.346
	   Кем в металлургических производствах утверждается перечень технических устройств, ремонт которых должен производиться с применением бирочной системы, нарядов-допусков и разработкой ПОР?

	56. 
	Л1 п.346
	   Кто, в металлургических производствах, имеет право выдачи нарядов-допусков?

	57. 
	Л1 п.347
	   Как должны производиться ремонтные, строительные и монтажные работы, выполняемые в действующих цехах металлургических производств силами ремонтного (производственного) персонала других цехов или подрядных организаций?

	58. 
	Л1 п.366
	   При какой минимальной высоте выполнения ремонтных работ с лестниц, в металлургических производствах, рабочие должны пользоваться предохранительными поясами со страховочными канатами?

	59. 
	Л1 п.369
	   Что должен сделать руководитель ремонтных работ в металлургических производствах, если обнаружено несоответствие фактического состояния производства работ требованиям безопасности?

	60. 
	Л1 п.1408
	   Допускается ли на станах холодной прокатки труб проворачивать вручную заготовки, поступающие в калибры?

	61. 
	Л1 п.1408
	   Допускается ли на станах холодной прокатки труб поддерживать заготовки при подаче стержня с оправкой в очаг деформации?

	62. 
	Л1 п.1410
	   Какое требование предъявляется к дозирующим  устройствам стеллажей для укладки труб (заготовки) у станов холодной прокатки?

	63. 
	Л1 п.1420
	   Что должны обеспечивать автоблокировки испытательного комплекса, используемого при производстве баллонов?

	64. 
	Л1 п.1513
	   Как в труболитейных цехах  должна производиться загрузка и выдача труб из камер обезжиривания и промывки?

	65. 
	Л1 п.1515
	   Допускается ли в труболитейных цехах  очистка окалины наружной и внутренней поверхностей труб при неисправной или выключенной вентиляции?

	66. 
	Л1 п.1538
	   Допускается ли применение прокладок в виде клиньев или колодок для крепления вкладышей в правильном прессе в трубных цехах металлургических производств?

	67. 
	Л1 п.1539
	   Что необходимо выполнять во время работы эксцентриковых прессов по обрубке заусенцев  в трубных цехах металлургических производств?

	68. 
	Л1 п.1542
	   При какой минимальной длине обрезаемых концов, обрезные станки в трубных цехах металлургических производств, оборудуются поддерживающими и центрирующими устройствами на выходной стороне?

	69. 
	Л1 п.1560
	   Допускается ли в трубных цехах нахождение людей возле установки для испытания труб, во время проведения испытания?

	70. 
	Л1 п.1562
	   Допускается ли  производить окраску труб  вручную на рольганге, во время движения труб?

	71. 
	Л1 п.1566
	   Допускается ли эксплуатация электроокрасочной камеры, если дверцы в камеру не сблокированы с высоковольтным оборудованием так, чтобы при открывании дверцы автоматически отключалось высокое напряжение?

	72. 
	Л1 п.1569
	   Какое требование предъявляется к подаче труб в промасловочную камеру в металлургическом производстве?

	73. 
	Л1 п.1575
	   Как в трубных цехах металлургических производств, должны укладываться муфтовая заготовка и муфты больших диаметров?


