Условные обозначения НПА (ТНПА):

Л1 Правила устройства и безопасной эксплуатации  технологических трубопроводов

(утв. пост. МЧС РБ от 21 марта 2007 г. N 20

в ред. пост. МЧС РБ от 01.12.2009 N 63, от 13.07.2010 N 33)

Условные обозначения категорий лиц, для которых предназначен вопрос:
Н -  лица, осуществляющие надзор за состоянием трубопроводов и безопасностью их обслуживания
Б - лица, ответственные за исправное состояние и безопасную эксплуатацию трубопроводов и лица, осуществляющие руководство и являющиеся ответственными за ведение работ при выполнении работ и (или) оказании услуг по обслуживанию трубопроводов

П - лица, осуществляющие проектирование трубопроводов и их элементов

М - лица, осуществляющие руководство и являющиеся ответственными за ведение работ при выполнении работ и (или) оказании услуг по строительству, реконструкции, изготовлению, монтажу, ремонту трубопроводов
             Э - преподаватели, инспектора
	1. 
	Л1 п.1
	   Распространяются ли Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов на проектируемые, вновь изготавливаемые, реконструируемые и действующие магистральные трубопроводы?
	Н, Б, П, М, Э 

	2. 
	Л1 п.1
	   На какие трубопроводы распространяются "Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов"?
	Н, Б, П, М, Э 

	3. 
	Л1 п.3
	   В каких единицах измеряется условный проход технологического трубопровода?
	Н, Б, П, М, Э

	4. 
	Л1 п.7
	   Что принимается за расчетное давление для напорных трубопроводов, идущих от центробежных нагнетающих машин (насосов, компрессоров, газодувок)?
	Н, Б, П, М, Э

	5. 
	Л1 п.7
	   Что принимается за расчетное давление для напорных трубопроводов, идущих от нагнетающих поршневых машин?
	Н, Б, П, М, Э

	6. 
	Л1 п.7
	   Что принимается за расчетное давление для трубопроводов с установленными на них предохранительными клапанами?
	Н, Б, П, М, Э

	7. 
	Л1 п.14
	   Какие технологические трубопроводы относятся к группе А?
	Н, Б, П, М, Э

	8. 
	Л1 п.14
	   Какие технологические трубопроводы относятся к группе Б?
	Н, Б, П, М, Э

	9. 
	Л1 п.14
	   Какие технологические трубопроводы относятся к группе В?
	Н, Б, П, М, Э

	10. 
	Л1 п.14
	   На сколько категорий подразделяются технологические трубопроводы,  в зависимости от рабочих параметров транспортируемой среды (давления и температуры)?
	Н, Б, П, М, Э

	11. 
	Л1 п.18
	   Что подразумевает обозначение "трубопровод группы А (а)", для трубопроводов, транспортирующих вещества под давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) включительно?
	Н, П, Э

	12. 
	Л1 п.18
	   Что подразумевает обозначение "трубопровод группы А (б)", для трубопроводов, транспортирующих вещества под давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) включительно?
	Н, П, Э

	13. 
	Л1 п.18
	   Что подразумевает обозначение "трубопровод группы Б (а)", для трубопроводов, транспортирующих вещества под давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) включительно?
	Н, П, Э

	14. 
	Л1 п.18
	   Что подразумевает обозначение "трубопровод группы Б (б)", для трубопроводов, транспортирующих вещества под давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) включительно?
	Н, П, Э

	15. 
	Л1 п.18
	   Что подразумевает обозначение "трубопровод группы Б (в)", для трубопроводов, транспортирующих вещества под давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) включительно?
	Н, П, Э

	16. 
	Л1 п.18
	   Как устанавливается группа технологических трубопроводов, транспортирующих  среды, состоящие из различных компонентов?
	Н, Б, П, М, Э

	17. 
	Л1 п.18
	   К какой категории необходимо относить технологические трубопроводы,  транспортирующие вещества с рабочей температурой, равной или превышающей температуру их самовоспламенения, или рабочей температурой ниже -40°C, а также несовместимые с водой или кислородом воздуха при нормальных условиях?
	Н, Б, П, М, Э

	18. 
	Л1 п.19
	   Допускается ли применять для изготовления технологических трубопроводов материалы и изделия, не имеющие паспортов или сертификатов?
	Н, Б, М, Э

	19. 
	Л1 п.23
	   Допускается ли применять бесшовные трубы, изготовленные из слитка, а также фасонные детали из этих труб, для технологических трубопроводов групп А и Б первой и второй категорий?
	П, М, Э

	20. 
	Л1 п.24
	   Какие трубы следует применять для трубопроводов, транспортирующих сжиженные углеводородные газы, а также вещества, относящиеся к группе А (а)?
	П, М, Э

	21. 
	Л1 п.24
	   Допускается ли применение электросварных труб условным диаметром более 400 мм для технологических трубопроводов, транспортирующих вещества, относящиеся к группе А (а), и сжиженные углеводородные газы?
	П, М, Э

	22. 
	Л1 п.24
	   Допускается ли применение в качестве труб для технологических трубопроводов, транспортирующих  вещества, относящиеся к группе А (а), и сжиженные углеводородные газы, обечаек,  изготовленных из листовой стали?
	П, М, Э

	23. 
	Л1 п.27
	   Допускается ли не проводить гидроиспытания бесшовных труб, для технологических трубопроводов, транспортирующих вещества, относящиеся к группе А (а), и сжиженные углеводородные газы?
	М, Э

	24. 
	Л1 п.28
	   Допускается ли применение электросварных труб со спиральным швом в качестве труб для технологических трубопроводов, транспортирующих вещества, относящиеся к группе А (а) и сжиженные углеводородные газы?
	П, М, Э

	25. 
	Л1 п.29
	   Какое требование в отношении термообработки предъявляется к электросварным трубам, применяемым для изготовления технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А (б), Б (а), Б (б)?
	П, М, Э

	26. 
	Л1 п.29
	   Какое требование в отношении неразрушающего контроля сварных швов предъявляется к электросварным трубам, применяемым для изготовления технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А (б), Б (а), Б (б)?
	М, Э

	27. 
	Л1 п.29
	   Какое требование в отношении механических испытаний сварных швов предъявляется к электросварным трубам, применяемым для изготовления технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А (б), Б (а), Б (б)?
	М, Э

	28. 
	Л1 п.29
	   Допускается ли применение нетермообработанных труб для изготовления технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А (б), Б (а), Б (б)?
	П, М, Э

	29. 
	Л1 п.30
	   Какое требование необходимо соблюдать для электросварных труб технологических трубопроводов, контактирующих со средой, вызывающей коррозионное растрескивание  металла?
	П, М, Э

	30. 
	Л1 п.31
	   Для транспортирования каких сред допускается применять в конструкции технологических трубопроводов трубы из углеродистой полуспокойной стали?
	П, Э

	31. 
	Л1 п.31
	   Какое требование необходимо соблюдать при применении труб из углеродистой  полуспокойной стали в конструкции технологических трубопроводов для транспортировки сред группы В?
	П, Э

	32. 
	Л1 п.31
	   Какое требование необходимо соблюдать при применении труб из углеродистой кипящей стали в конструкции технологических трубопроводов для транспортировки сред группы В?
	П, Э

	33. 
	Л1 п.33
	   Какое требование необходимо соблюдать при применении на технологических трубопроводах плоских приварных фланцев?
	Н, П, М, Э

	34. 
	Л1 п.33
	   Какое требование необходимо соблюдать при применении плоских приварных фланцев на технологических трубопроводах групп А и Б с условным давлением до 1 МПа (10 кгс/кв.см)?
	П, Э

	35. 
	Л1 п.34
	   Фланцы какой конструкции допускаются на технологических трубопроводах, транспортирующих вещества групп А, Б, В, при условном давлении свыше 2,5 МПа (25 кгс/кв.см) независимо от температуры, а также для трубопроводов с рабочей температурой выше 300 °C независимо от давления?
	Н, П, М, Э

	36. 
	Л1 п.35
	   Допускается ли изготовление фланцев приварных встык путем вальцовки заготовок по плоскости листа для технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А, Б, В?
	П, М, Э

	37. 
	Л1 п.35
	   Допускается ли изготовление фланцев приварных встык путем гиба кованых полос на трубопроводах, транспортирующих вещества групп А, Б, В?
	П, М, Э

	38. 
	Л1 п.37
	   Допускается ли применение фланцевых соединений с гладкой уплотнительной поверхностью, для трубопроводов, транспортирующих вещества групп А и Б технологических блоков I категории взрывоопасности?
	Н, П, М, Э

	39. 
	Л1 п.38
	   В каких случаях, для соединения фланцев на трубопроводах, транспортирующих вещества групп А, Б, В, обязательно применение шпилек?
	Н, Б, П, М, Э

	40. 
	Л1 п.39
	   Какое требование в отношении твердости материала необходимо соблюдать при изготовлении шпилек, болтов и гаек для соединения фланцев на трубопроводах?
	Н, Б, П, М, Э

	41. 
	Л1 п.40
	   Что должен сделать изготовитель крепежных изделий при отсутствии сертификата на материалы, применяемые для изготовления крепежных изделий технологических трубопроводов?
	М, Э

	42. 
	Л1 п.44
	   Каким должен быть коэффициент линейного расширения материала крепежных деталей фланцев технологических трубопроводов при рабочей температуре среды не более 100°C, если иное не обосновано расчетом?
	Н, Б, П, М, Э

	43. 
	Л1 п.44
	   Допускается ли в технологических трубопроводах применять материалы крепежных деталей и фланцев с коэффициентами линейного расширения, значения которых различаются более чем на 10%?
	Н, Б, П, М, Э

	44. 
	Л1 п.51, 52
	   Допускается ли производить ответвление от основного технологического трубопровода методом "без укрепления"?
	Н, П, М, Э

	45. 
	Л1 п.51, 53
	   Какому способу из числа указанных в вариантах ответа, следует отдавать предпочтение, при выборе способа присоединения ответвлений к основному технологическому трубопроводу?
	Н, П, М, Э

	46. 
	Л1 п.51
	   Допускается ли усиление тройниковых соединений технологических трубопроводов, с помощью ребер жесткости?
	Н, П, М, Э

	47. 
	Л1 п.55
	   При каком условном давлении в технологических трубопроводах применяют сварные тройники?
	П, М, Э

	48. 
	Л1 п.57
	   При каком условном давлении в технологических трубопроводах применяют сварные концентрические и эксцентрические переходы с условным проходом D=(250-400 мм)?
	П, М, Э

	49. 
	Л1 п.57
	   Какое требование предъявляется к сварным швам стальных переходов технологических трубопроводов?
	М, Э

	50. 
	Л1 п.58
	   Допускается ли применение лепестковых переходов для технологических трубопроводов, НЕ ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ для транспортирования сжиженных газов и веществ группы А (а)?
	П, М, Э

	51. 
	Л1 п.58
	   Допускается ли применение лепестковых переходов на технологических трубопроводах, предназначенных для транспортирования сжиженных газов и веществ группы А (а)?
	Н, П, М, Э

	52. 
	Л1 п.59
	   Какое требование необходимо выполнить после сваривания лепестковых переходов на технологических трубопроводах?
	М, Э

	53. 
	Л1 п.60
	   При каком условии допускается применение крестовин из электросварных труб в конструкции технологических трубопроводов?
	П, Э

	54. 
	Л1 п.60
	   При каком условии допускается применение крестовин из бесшовных труб в конструкции технологических трубопроводов?
	П, Э

	55. 
	Л1 п.62
	   Допускается ли в конструкции технологических трубопроводов применять гнутые отводы, изготовляемые из бесшовных труб, вместо крутоизогнутых и сварных отводов?
	П, М, Э

	56. 
	Л1 п.63
	   Какой должна быть минимальная длина прямого участка технологического трубопровода от конца трубы до начала закругления?
	Н, П, М, Э

	57. 
	Л1 п.66
	   Допускается ли применять приварные плоские и ребристые заглушки, для технологических трубопроводов, транспортирующих вещества групп А и Б?
	Н, П, М, Э

	58. 
	Л1 п.67
	   Допускается ли заглушки, устанавливаемые между фланцами, а также быстросъемные заглушки, применять для разделения двух технологических трубопроводов с различными средами, смешение которых недопустимо?
	Н, Б, П, М, Э

	59. 
	Л1 п.68
	   Допускается ли установка на технологической трубопровод заглушки, качество и материал которой не подтверждены сертификатом?
	Н, Б, М, Э

	60. 
	Л1 п.68
	   Какое требование предъявляется к заглушкам, устанавливаемым на технологические трубопроводы?
	Н, Б, М, Э

	61. 
	Л1 п.68
	   Что должно быть указано на каждой съемной заглушке(на хвостовике, а при его отсутствии - на цилиндрической поверхности), устанавливаемой на трубопровод?
	Н, Б, М, Э

	62. 
	Л1 п.69
	   Какие данные необходимо указывать в специальном журнале, при установке и снятии заглушек на трубопроводе?
	Н, Б, М, Э

	63. 
	Л1 п.72
	   Допускается ли применять фланцевые соединения в технологических трубопроводах, работающих под давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 35 МПа (350 кгс/кв.см)?
	Н, Б, П, М, Э

	64. 
	Л1 п.72
	   Соединения технологических трубопроводов следует выполнять по специальным требованиям и техническим условиям, если трубопровод работает под давлением свыше ...
	Н, П, М, Э

	65. 
	Л1 п.73
	   В технологических трубопроводах, предназначенных для работы под давлением до 35 МПа (350 кгс/кв.см), допускается вварка штуцеров на прямых участках при условии ...
	П, М, Э

	66. 
	Л1 п.73
	   В технологических трубопроводах, предназначенных для работы под давлением до 35 МПа (350 кгс/кв.см), допускается применение тройников, сваренных из труб, штампосварных колен с двумя продольными швами при условии ...
	П, М, Э

	67. 
	Л1 п.74
	   Допускается ли вварка штуцеров в сварные швы, а также в гнутые элементы (в местах гибов) технологических трубопроводов, предназначенных для работы под давлением свыше 35 МПа (350 кгс/кв.см)?
	Н, П, М, Э

	68. 
	Л1 п.74
	   Допускается ли вварка штуцеров на гибах технологических трубопроводов, работающих под давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 35 МПа (350 кгс/кв.см)?
	Н, П, М, Э

	69. 
	Л1 п.75
	   Что необходимо использовать для соединения элементов технологических трубопроводов высокого давления из высокопрочных сталей с временным сопротивлением разрыву 650 МПа (6500 кгс/кв.см) и более?
	Н, П, М, Э

	70. 
	Л1 п.78
	   Отношение внутреннего диаметра ответвления технологического трубопровода высокого давления к внутреннему диаметру основной трубы в кованых тройниках-вставках принимается не менее ...
	П, Э

	71. 
	Л1 п.80
	   Сваренные из труб тройники, штампосварные отводы, тройники и отводы из  литых по электрошлаковой технологии заготовок допускается применять при давлении в технологическом трубопроводе ...
	П, М, Э

	72. 
	Л1 п.80
	   В каком объеме сварные швы и металл литых заготовок подлежат неразрушающему контролю, при применении в технологических трубопроводах с давлением до 35 МПа (350 кгс/кв.см), сваренных из труб тройников, штампосварных отводов, тройников и отводов из литых по электрошлаковой технологии заготовок?
	М, Э

	73. 
	Л1 п.81
	   Каким должно быть отношение внутреннего диаметра штуцера (ответвления) к внутреннему диаметру основной трубы в сварных тройниках технологических трубопроводов высокого давления?
	П, М, Э

	74. 
	Л1 п.82
	   Допускается ли в технологических трубопроводах с давлением до 35 МПа (350 кгс/кв.см), применять отводы, сваренные из секторов?
	П, М, Э

	75. 
	Л1 п.83
	   Гнутые отводы технологических трубопроводов высокого давления после гибки подвергают ...
	М, Э

	76. 
	Л1 п.87
	   Как проверяется качество резьбы на деталях технологических трубопроводов высокого давления?
	Н, Б, П, М, Э

	77. 
	Л1 п.88
	   Допускается ли, в случае изготовления крепежных деталей технологических трубопроводов высокого давления холодным деформированием, накатывать резьбу на шпильках аустенитной стали?
	П, М, Э

	78. 
	Л1 п.90
	   Каким должно быть расстояние между соседними кольцевыми стыковыми сварными соединениями технологических трубопроводов высокого давления при толщине стенки до 8 мм?
	Н, Б, П, М, Э

	79. 
	Л1 п.90
	   Каким должно быть расстояние между соседними кольцевыми стыковыми сварными соединениями технологических трубопроводов высокого давления при толщине стенки свыше 8 мм?
	Н, Б, П, М, Э

	80. 
	Л1 п.90
	   Какую возможность должно обеспечивать расстояние между соседними кольцевыми стыковыми сварными соединениями технологических трубопроводов высокого давления?
	М, Э

	81. 
	Л1 п.90
	   На каком расстоянии от края опоры следует располагать сварные соединения технологических трубопроводов высокого давления, для труб диаметром менее 50 мм?
	Н, Б, П, М, Э

	82. 
	Л1 п.90
	   На каком расстоянии от края опоры следует располагать сварные соединения технологических трубопроводов высокого давления, для труб диаметром более 50 мм?
	Н, Б, П, М, Э

	83. 
	Л1 п.91
	   Каким у технологических трубопроводов высокого давления должно быть расстояние от начала гиба трубы до оси кольцевого сварного шва для труб с наружным диаметром до 100 мм?
	Н, Б, П, М, Э

	84. 
	Л1 п.91
	   Каким у технологических трубопроводов высокого давления должно быть расстояние от начала гиба трубы до оси кольцевого сварного шва для труб с наружным диаметром 100 мм и более?
	Н, Б, П, М, Э

	85. 
	Л1 п.96
	   Качество и свойства полуфабрикатов для технологических трубопроводов высокого давления подтверждаются сертификатами и соответствующей маркировкой.    Как поступить при отсутствии или неполноте сертификата или маркировки?
	Н, М, Э

	86. 
	Л1 п.105
	   Какое требование должно быть выполнено при поставке труб для технологических трубопроводов высокого давления?
	М, Э

	87. 
	Л1 п.106
	   Как контролируются трубы с внутренним диаметром 14 мм и более, поставляемые для технологических трубопроводов высокого давления?
	М, Э

	88. 
	Л1 п.106
	   Каким методом неразрушающего контроля контролируются трубы с внутренним диаметром менее 14 мм, поставляемые для технологических трубопроводов высокого давления?
	М, Э

	89. 
	Л1 п.116
	   Какое требование в отношении материала необходимо соблюдать при изготовлении гаек и шпилек для соединения фланцев на технологических трубопроводах высокого давления?
	М, Э

	90. 
	Л1 п.140
	   Для каких технологических трубопроводов применяются муфтовая и цапковая чугунная арматура?
	Н, Б, П, М, Э

	91. 
	Л1 п.140
	   При каком условии допускается ли применение муфтовой и цапковой стальной арматуры на технологических трубопроводах для транспортировки всех сред?
	Н, Б, П, М, Э

	92. 
	Л1 п.141
	   Для каких технологических трубопроводов применяются фланцевая и приварная арматура?
	Н, Б, П, М, Э

	93. 
	Л1 п.142
	   Что должно быть указано на арматуре технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	94. 
	Л1 п.142
	   Допускается ли использовать арматуру технологических трубопроводов, не имеющую эксплуатационной документации и маркировки?
	Н, Б, М, Э

	95. 
	Л1 п.142
	   При каком условном проходе, чугунную арматуру технологических трубопроводов,  перед установкой следует подвергнуть ревизии и гидравлическому испытанию на прочность и плотность, независимо от наличия паспорта, маркировки и срока хранения?
	Н, Б, М, Э

	96. 
	Л1 п.143
	   В каких случаях в технологических трубопроводах допускается применять арматуру из цветных металлов и их сплавов?
	Н, Б, П, М, Э

	97. 
	Л1 п.145
	   Что необходимо сделать для уменьшения усилий при открывании запорной арматуры с ручным приводом и условным проходом свыше 500 мм при условном давлении в технологическом трубопроводе до 1,6 МПа (16 кгс/кв.см) включительно и с условным проходом свыше 350 мм при условном давлении свыше 1,6 МПа (16 кгс/кв.см)?
	Н, П, М, Э

	98. 
	Л1 п.145
	   Каким у технологического трубопровода должен быть условный проход обводной линии, при диаметре условного прохода арматуры, равном от 350 - 600 мм?
	П, Э

	99. 
	Л1 п.145
	   Каким у технологического трубопровода должен быть условный проход обводной линии, при диаметре условного прохода арматуры, равном 1000 мм?
	П, Э

	100. 
	Л1 п.145
	   Каким у технологического трубопровода должен быть условный проход обводной  линии, при диаметре условного прохода арматуры, равном 1400 мм?
	П, Э

	101. 
	Л1 п.146
	   В каком случае, при выборе типа запорной арматуры технологических трубопроводов, следует отдавать предпочтение задвижке?
	Н, Б, П, М, Э

	102. 
	Л1 п.146
	   В каком случае, при выборе типа запорной арматуры технологических трубопроводов, следует отдавать предпочтение кранам?
	Н, Б, П, М, Э

	103. 
	Л1 п.146
	   В каком случае, при выборе типа запорной арматуры технологических трубопроводов, следует отдавать предпочтение клапанам (вентилям)?
	Н, Б, П, М, Э

	104. 
	Л1 п.146
	   Допускается ли на технологических трубопроводах применять запорную арматуру в качестве регулирующей (дросселирующей)?
	Н, Б, П, М, Э

	105. 
	Л1 п.150, 152
	   При транспортировке каких сред, в технологических трубопроводах следует применять арматуру из ковкого чугуна марки не ниже

КЧ 30-6?
	Н, Б, П, М, Э

	106. 
	Л1 п.151
	   Допускается ли в технологических трубопроводах для транспортировки сред групп А(б), Б(а), Б(б), Б(в), применять арматуру из ковкого чугуна?
	П, Э

	107. 
	Л1 п.151
	   На какое давление должна быть рассчитана арматура из ковкого чугуна, в  технологических трубопроводах для транспортировки сред групп А(б), Б(а)(кроме сжиженных газов),  Б(б)(кроме ЛВЖ с температурой кипения ниже 45°C), Б(в), с рабочими давлениями среды до 1 МПа (10 кгс/кв.см)?
	Н, П, М, Э

	108. 
	Л1 п.151
	   На какое давление должна быть рассчитана арматура из ковкого чугуна, в технологических трубопроводах для транспортировки сред групп А(б), Б(а)(кроме сжиженных газов), Б(б)(кроме ЛВЖ с температурой кипения ниже 45°C), Б(в), с рабочими давлениями среды более 1 МПа (10 кгс/кв.см), но не более 1,6 МПа (16 кгс/кв.см)?
	Н, П, М, Э

	109. 
	Л1 п.150, 153
	   При транспортировке каких сред, в технологических трубопроводах следует применять арматуру из серого чугуна марки не ниже 

СЧ 18-36?
	Н, Б, П, М, Э

	110. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна на технологических трубопроводах, подверженных вибрации?
	Н, Б, П, М, Э

	111. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна на технологических трубопроводах, работающих при резкопеременном температурном режиме среды? 
	Н, Б, П, М, Э

	112. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна на технологических трубопроводах, при возможности значительного охлаждения арматуры в результате дроссель-эффекта?
	Н, Б, П, М, Э

	113. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна на технологических трубопроводах, транспортирующих вещества групп А и Б, содержащие воду или другие замерзающие жидкости, при температуре стенки трубопровода ниже 0°C? 
	Н, Б, П, М, Э

	114. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна в технологических трубопроводах обвязки насосных агрегатов при установке насосов на открытых площадках?
	Н, Б, П, М, Э

	115. 
	Л1 п.154
	   Допускается ли применять арматуру из серого и ковкого чугуна в технологических трубопроводах обвязки резервуаров и емкостей для хранения взрывопожароопасных и токсичных веществ?
	Н, Б, П, М, Э

	116. 
	Л1 п.156
	   Допускается ли для жидкого и газообразного аммиака, применение специальной арматуры из ковкого чугуна при температуре ниже 

(-30°C)?
	П, Э

	117. 
	Л1 п.157
	   Запорная арматура технологических трубопроводов должна применяться с управляющим приводом (шестеренчатым, червячным, электрическим,  пневматическим, гидравлическим и другим, если условный проход D более ...
	Н, П, Э

	118. 
	Л1 п.165
	   При каком рабочем давлении технологических трубопроводов, применение литой арматуры не допускается?
	Н, Б, П, М, Э

	119. 
	Л1 п.166
	   Допускается ли в технологических трубопроводах высокого давления применять арматуру с фланцами, имеющими гладкую уплотнительную поверхность?
	Н, Б, П, М, Э

	120. 
	Л1 п.167
	   При каком рабочем давлении допускается применять арматуру с уплотнением фланцев "выступ-впадина", в случае применения специальных, например асбометаллических прокладок?
	Н, Б, П, М, Э

	121. 
	Л1 п.170
	   Где, как правило, должна располагаться на территории организации трасса технологических трубопроводов?
	Н, П, Э

	122. 
	Л1 п.171
	   Какие уклоны технологических трубопроводов следует принимать для легкоподвижных жидких веществ?
	Н, П, М, Э

	123. 
	Л1 п.171
	   Какие уклоны технологических трубопроводов следует принимать для газообразных веществ по ходу среды?
	Н, П, М, Э

	124. 
	Л1 п.171
	   Какие уклоны технологических трубопроводов следует принимать для газообразных веществ против хода среды?
	Н, П, М, Э

	125. 
	Л1 п.171
	   Какие уклоны технологических трубопроводов следует принимать для кислот и щелочей?
	Н, П, М, Э

	126. 
	Л1 п.172
	   Каким способом допускается прокладывать технологические трубопроводы групп А и Б?
	Н, П, М, Э

	127. 
	Л1 п.172
	   Допускается ли прокладка технологических трубопроводов групп А и Б в непроходных каналах?
	Н, П, М, Э

	128. 
	Л1 п.172
	   Допускается ли прокладка технологических трубопроводов, транспортирующих вязкие, легкозастывающие и горючие жидкости группы Б(в)(мазут, масла и тому подобное), в непроходных каналах?
	Н, П, М, Э

	129. 
	Л1 п.172
	   Допускается ли  прокладка в непроходных каналах дренажных трубопроводов групп А и Б?
	Н, П, М, Э

	130. 
	Л1 п.172
	   Прокладка каких технологических трубопроводов помимо надземной прокладки допускается в каналах (закрытых или с засыпкой песком), тоннелях или в земле?
	Н, П, М, Э

	131. 
	Л1 п.172
	   Какой должна быть рабочая температура технологического трубопровода при прокладке в земле?
	Н, П, М, Э

	132. 
	Л1 п.172
	   Допускается ли применение низких опорных конструкций при прокладке технологических трубопроводов над землей?
	Н, П, М, Э

	133. 
	Л1 п.173
	   Как необходимо выполнять каналы для трубопроводов групп А и Б?
	Н, П, М, Э

	134. 
	Л1 п.174
	   Что необходимо предусмотреть при прокладке технологических трубопроводов в полупроходных каналах?
	Н, П, М, Э

	135. 
	Л1 п.175
	   Что необходимо предусмотреть в местах ввода (вывода) технологических трубопроводов групп А, Б в цех (из цеха) по каналам или тоннелям?
	Н, П, М, Э

	136. 
	Л1 п.176
	   Каким должно быть расстояние по свету при наличии на технологических трубопроводах арматуры для обогревающих спутников для неизолированных трубопроводов при D  до 600 мм?
	Н, П, М, Э

	137. 
	Л1 п.176
	   Каким должно быть расстояние по свету при наличии на технологических трубопроводах арматуры для обогревающих спутников для неизолированных трубопроводов при D свыше 600 мм и всех трубопроводов с тепловой изоляцией?
	Н, П, М, Э

	138. 
	Л1 п.176
	   Каким должно быть расстояние между нижней образующей или теплоизоляционной конструкцией технологического трубопровода и полом или дном канала?
	Н, П, М, Э

	139. 
	Л1 п.179
	   Допускается ли прокладка технологических трубопроводов внутри административных, бытовых, хозяйственных помещений и в помещениях электрораспределительных устройств, электроустановок, щитов автоматизации, в помещениях трансформаторов, вентиляционных камер, тепловых пунктов, на путях эвакуации персонала (лестничные клетки, коридоры и тому подобное), а также транзитом через помещения любого назначения?
	Н, П, М, Э

	140. 
	Л1 п.179
	   На каком расстоянии от зданий, где возможно нахождение людей (столовая, клуб, медпункт, бытовые и административные здания и т.д.), разрешается располагать технологические трубопроводы групп А и Б, при надземной прокладке?
	Н, П, М, Э

	141. 
	Л1 п.179
	   На каком расстоянии от зданий, где возможно нахождение людей (столовая, клуб, медпункт, бытовые и административные здания и т.д.), разрешается располагать технологические трубопроводы групп А и Б, при подземной прокладке?
	Н, П, М, Э

	142. 
	Л1 п.181
	   Допускается ли размещение арматуры, компенсаторов, дренажных устройств, разъемных соединений в местах пересечения надземными технологическими трубопроводами железных и автомобильных дорог, пешеходных переходов, над дверными проемами, под и над окнами и балконами?
	Н, П, М, Э

	143. 
	Л1 п.182
	   Где допускается прокладывать внутрицеховые технологические трубопроводы,  транспортирующие вещества групп А, Б и газы группы В (с условным проходом до 100 мм), а также жидкие вещества группы В (независимо от диаметра  трубопровода)?
	Н, П, М, Э

	144. 
	Л1 п.182
	   Допускается ли прокладывать внутрицеховые технологические трубопроводы по несгораемой поверхности несущих стен производственных зданий?
	Н, П, М, Э

	145. 
	Л1 п.182
	   Как необходимо прокладывать внутрицеховые технологические трубопроводы с легкими газами понесгораемой поверхности несущих стен производственных зданий?
	Н, П, М, Э

	146. 
	Л1 п.182
	   Как необходимо прокладывать внутрицеховые технологические трубопроводы  с тяжелыми газами по несгораемой поверхности несущих стен производственных зданий?
	Н, П, М, Э

	147. 
	Л1 п.182
	   Допускается ли прокладка технологических трубопроводов по стенам зданий со сплошным остеклением, а также по легкосбрасываемым конструкциям?
	Н, П, М, Э

	148. 
	Л1 п.183
	   В каких случаях можно применять прокладку технологических трубопроводов на низких и высоких отдельно стоящих опорах или эстакадах?
	Н, П, М, Э

	149. 
	Л1 п.183
	   Как следует располагать технологические трубопроводы с веществами,  несовместимыми друг с другом, при прокладке трубопроводов в одной линии на низких и высоких отдельно стоящих опорах или эстакадах?
	Н, П, М, Э

	150. 
	Л1 п.183
	   Как следует располагать технологические трубопроводы с кислотами, щелочами и другими агрессивными веществами, при двух- и трехъярусной прокладке трубопроводов на эстакадах?
	Н, П, М, Э

	151. 
	Л1 п.183
	   Как следует располагать технологические трубопроводы веществ группы Б (а), Б (б), при двух- и трехъярусной прокладке трубопроводов на эстакадах?
	Н, П, М, Э

	152. 
	Л1 п.183
	   Как следует располагать технологические трубопроводы с веществами, смешение которых может вызвать пожар или взрыв, при двух- и трехъярусной прокладке трубопроводов на эстакадах?
	Н, П, М, Э

	153. 
	Л1 п.184
	   Допускается ли установка П-образных компенсаторов технологических трубопроводов над проездами и дорогами?
	Н, П, М, Э

	154. 
	Л1 п.185
	   Что должно быть предусмотрено при прокладке на эстакадах технологических трубопроводов, требующих регулярного обслуживания (не менее одного раза в смену), а также на заводских эстакадах?
	Н, Б, П, М, Э

	155. 
	Л1 п.186
	   Как допускается предусматривать укладку на низких опорах технологических трубопроводов диаметром до 300 мм включительно?
	Н, П, М, Э

	156. 
	Л1 п.187
	   Допускается ли крепление к одним технологическим трубопроводам других трубопроводов, если это допускают параметры транспортируемой среды?
	Н, Б, П, М, Э

	157. 
	Л1 п.187
	   Допускается ли крепление других технологических трубопроводов к трубопроводам, транспортирующим технологические среды групп А, Б?
	Н, Б, П, М, Э

	158. 
	Л1 п.187
	   Допускается ли крепление других технологических трубопроводов к трубопроводам, транспортирующим технологические среды с температурой свыше 300°C и ниже (-40°C) или давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) независимо от температуры?
	Н, Б, П, М, Э

	159. 
	Л1 п.187
	   Допускается ли крепление других технологических трубопроводов к трубопроводам, транспортирующим вещества с температурой  самовоспламенения в прикрепляемом трубопроводе ниже 0,8 от температуры веществ в несущем трубопроводе?
	Н, Б, П, М, Э

	160. 
	Л1 п.189
	   Допускаются ли сварные и резьбовые соединения технологических трубопроводов, проходящих через стены или перекрытия зданий, внутри футляров или гильз?
	Н, Б, П, М, Э

	161. 
	Л1 п.189
	   Каким должен быть внутренний диаметр гильзы при прохождении технологических трубопроводов через стены или перекрытия зданий?
	Н, П, М, Э

	162. 
	Л1 п.189
	   Какое требование должно соблюдаться при прохождении технологических трубопроводов через стены или перекрытия зданий внутри гильз?
	Н, Б, П, М, Э

	163. 
	Л1 п.190
	   Что должно быть предусмотрено на трубопроводах выброса в атмосферу от  технологических аппаратов, содержащих взрыво- и пожароопасные вещества?
	Н, П, М, Э

	164. 
	Л1 п.192
	   Допускается ли располагать всасывающие и нагнетательные коллекторы  компрессоров со средами групп А и Б в машинных залах?
	Н, П, М, Э

	165. 
	Л1 п.192
	   Где должна быть установлена отключающая (запорная) от коллектора арматура на всасывающем трубопроводе со средами групп А и Б для каждой компрессорной  машины?
	Н, П, М, Э

	166. 
	Л1 п.192
	   Что должно быть предусмотрено на нагнетательных линиях газовых компрессоров, работающих на общий коллектор?
	Н, Б, П, М, Э

	167. 
	Л1 п.194
	   Допускается ли прокладывать межцеховые технологические трубопроводы групп А и Б под и над зданиями?
	Н, П, М, Э

	168. 
	Л1 п.194
	   Допускается ли укладывать технологические трубопроводы групп А, Б(а), Б(б) в общих каналах с паропроводами, теплопроводами, кабелями силового и слабого тока?
	Н, Б, П, М, Э

	169. 
	Л1 п.195
	   Какое требование необходимо соблюдать при прокладке подземных технологических трубопроводов непосредственно в грунте, в местах пересечения автомобильных дорог и железнодорожных путей?
	Н, П, М, Э

	170. 
	Л1 п.195
	   Каким  должно быть расстояние от верхней образующей защитной трубы до подошвы шпалы железнодорожного пути  при прокладке подземных технологических трубопроводов непосредственно в грунте, в местах пересечения железнодорожных путей?
	П, М, Э

	171. 
	Л1 п.196
	   Какой должна быть свободная высота эстакад для технологических трубопроводов над проездами для железнодорожных путей (над головкой рельса)?
	Н, П, М, Э

	172. 
	Л1 п.196
	   Какой должна быть свободная высота эстакад для технологических трубопроводов над проездами для автомобильных дорог?
	Н, П, М, Э

	173. 
	Л1 п.196
	   Какой должна быть свободная высота эстакад для технологических трубопроводов над проходами для пешеходных дорог?
	Н, П, М, Э

	174. 
	Л1 п.197
	   Каким должно быть расстояние по горизонтали от грани ближайшей опоры эстакады технологического трубопровода, при пересечении высокими эстакадами железнодорожных путей, до оси железнодорожного пути нормальной колеи?
	Н, П, М, Э

	175. 
	Л1 п.197
	   Каким должно быть расстояние по горизонтали от грани ближайшей опоры эстакады технологического трубопровода, при пересечении высокими эстакадами автодорог, до бордюра автодороги?
	Н, П, М, Э

	176. 
	Л1 п.198
	   Допускается ли прохождение воздушных линий электропередачи на пересечениях с эстакадами под технологическими трубопроводами?
	Н, Б, П, М, Э

	177. 
	Л1 п.198
	   Каким должно быть минимальное расстояние по вертикали от верхних  технологических трубопроводов эстакады до линий электропередачи (нижних проводов с учетом их провисания) при напряжении до 1 кВ?
	Н, Б, П, М, Э

	178. 
	Л1 п.198
	   Каким должно быть минимальное расстояние по вертикали от верхних технологических трубопроводов эстакады до линий электропередачи (нижних проводов с учетом их провисания) при напряжении  до 220 кВ?
	П, М, Э

	179. 
	Л1 п.199
	   В сколько рядов должны располагаться технологические трубопроводы при подземной прокладке в случае одновременного расположения в одной траншее двух и более трубопроводов?
	Н, П, М, Э

	180. 
	Л1 п.199
	   Каким должно быть расстояние между трубопроводами в свету, при подземной прокладке, в случае одновременного расположения в одной траншее двух и более технологических трубопроводов, при условных диаметрах трубопроводов до 300 мм?
	Н, П, М, Э

	181. 
	Л1 п.199
	   Каким должно быть расстояние между трубопроводами в свету, при подземной прокладке, в случае одновременного расположения в одной траншее двух и более технологических трубопроводов, при условных диаметрах трубопроводов более 300 мм?
	Н, П, М, Э

	182. 
	Л1 п.201
	   На какой глубине должны располагаться технологические трубопроводы, транспортирующие застывающие, увлажненные и конденсирующиеся вещества?
	Н, П, М, Э

	183. 
	Л1 п.202
	   Каким должно быть минимальное расстояние по горизонтали от технологического трубопровода, до железнодорожных путей электрифицированных (на постоянном токе) дорог и других источников блуждающих токов?
	П, М, Э

	184. 
	Л1 п.205
	   Какие технологические трубопроводы должны иметь дренажи для слива воды после гидравлического испытания и воздушники в верхних точках трубопроводов для удаления газа?
	Н, Б, П, М, Э

	185. 
	Л1 п.208
	   В общем случае, непрерывный отвод дренируемой жидкости из технологического трубопровода предусматривается из специального штуцера-кармана, ввариваемого  в дренируемый трубопровод.    В каком случае штуцера-карманы не предусматриваются?
	П, Э

	186. 
	Л1 п.209
	   В качестве дренажных устройств периодического действия технологических трубопроводов предусматриваются специальные сливные штуцера с запорной  арматурой  для присоединения стационарных или съемных трубопроводов, гибких шлангов для отвода продуктов в дренажные емкости или технологическое оборудование.    Что устанавливается на запорную арматуру?
	Н, Б, П, М, Э

	187. 
	Л1 п.209
	   Допускается ли использовать гибкие шланги  для опорожнения технологических трубопроводов от продуктов 1-го и 2-го классов опасности и сжиженных газов?
	Н, Б, П, М, Э

	188. 
	Л1 п.209
	   В качестве дренажных устройств периодического действия технологических трубопроводов предусматриваются специальные сливные штуцера с запорной  арматурой.    Какой минимальный диаметр может иметь дренажный трубопровод, подключаемый к арматуре?
	Н, Б, П, М, Э

	189. 
	Л1 п.212
	   Что необходимо сделать после продувки инертным газом технологических трубопроводов, предназначенных для транспортирования сжиженных газов, пожаровзрывоопасных продуктов и веществ 1-го и 2-го классов опасности?
	Н, Б, М, Э

	190. 
	Л1 п.213
	   Допускается ли применение гибких шлангов для удаления сжиженных газов из стационарного технологического оборудования?
	Н, Б, П, М, Э

	191. 
	Л1 п.214
	   Допускается ли осуществлять продувку технологических трубопроводов через продувочные свечи в атмосферу в случае, когда трубопроводы транспортируют среды 1, 2 и 3-го классов опасности? 
	Н, П, Э

	192. 
	Л1 п.219
	   Что обязательно устанавливается на вводах технологических трубопроводов в цехи, технологические узлы и установки?
	Н, Б, П, М, Э

	193. 
	Л1 п.219
	   На вводе технологического трубопровода в производственное помещение установлена запорная арматура с дистанционным управлением.     Допускается ли располагать управление этой арматурой в производственном помещении?
	Н, Б, П, М, Э

	194. 
	Л1 п.223
	   Какое требование предъявляется к направлению вращения маховиков для ручного управления при установке привода к запорной арматуре на технологических трубопроводах?
	Н, Б, П, М, Э

	195. 
	Л1 п.228
	   На нагнетательных линиях компрессоров и центробежных насосов  предусматривается установка обратных клапанов. 

   В каком месте они устанавливается?
	Н, Б, П, М, Э

	196. 
	Л1 п.229
	   На технологических трубопроводах, подающих вещества групп А и Б в емкости (сосуды), работающие под избыточным давлением, устанавливаются обратные клапаны.   В каком месте они устанавливается?
	Н, Б, П, М, Э

	197. 
	Л1 п.230
	   Что следует устанавливать для надежного отключения от коллектора агрегатов (технологических аппаратов), работающих под давлением 4 МПа (40 кгс/кв.см) и выше, на трубопроводах, транспортирующих вещества групп А, Б (а), Б (б)?
	Н, Б, П, М, Э

	198. 
	Л1 п.232
	   На какой высоте от уровня пола помещения или площадки обслуживания должен располагаться ручной привод арматуры технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	199. 
	Л1 п.234
	   Как, по возможности, следует располагать опоры и подвески по длине технологического трубопровода?
	Н, Б, П, М, Э

	200. 
	Л1 п.236
	   На каком расстоянии от сварных швов технологических трубопроводов должны располагаться опоры и подвески?
	Н, Б, П, М, Э

	201. 
	Л1 п.240
	   Какие опоры (подвески) следует применять в качестве основного поддерживающего устройства технологического трубопровода, подверженного вибрации?
	Н, П, М, Э

	202. 
	Л1 п.242
	   Как должны устанавливаться тяги подвесок технологических трубопроводов, имеющих тепловые удлинения?
	Н, Б, П, М, Э

	203. 
	Л1 п.242
	   Как должны устанавливаться тяги подвесок технологических трубопроводов, не имеющих тепловых удлинений?
	Н, Б, П, М, Э

	204. 
	Л1 п.242
	   Какое требование предъявляется к монтажу подвижных опор и их деталей технологических трубопроводов, имеющих тепловые удлинения?
	Н, Б, П, М, Э

	205. 
	Л1 п.242
	   Какое требование предъявляется к пружинам опор и подвесок на время гидравлического испытания технологического трубопровода?
	Н, Б, М, Э

	206. 
	Л1 п.243
	   Допускается ли применять катковые и шариковые опоры при прокладке технологических трубопроводов в каналах?
	Н, П, М, Э

	207. 
	Л1 п.245
	   Допускается ли приварка элементов подвижных опор к технологическим трубопроводам из термически упрочненных труб и труб контролируемой прокатки?
	Н, П, М, Э

	208. 
	Л1 п.246
	   Какой основной способ должен применяться для компенсации температурных деформаций технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	209. 
	Л1 п.247
	   Допускается ли применять сальниковые компенсаторы на технологических трубопроводах, транспортирующих среды групп А и Б?
	Н, Б, П, М, Э

	210. 
	Л1 п.248
	   Допускается ли установка линзовых, сальниковых и волнистых компенсаторов на трубопроводах с условным давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, П, М, Э

	211. 
	Л1 п.249
	   Для каких категорий технологических трубопроводов применяются П-образные компенсаторы?
	Н, Б, П, М, Э

	212. 
	Л1 п.251
	   Допускается ли применять водогазопроводные трубы для изготовления П-образных компенсаторов технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	213. 
	Л1 п.255
	   Что должно быть предусмотрено для каждой линзы при  установке линзовых компенсаторов на горизонтальных газопроводах с конденсирующимися газами?
	Н, П,  Э

	214. 
	Л1 п.256
	   При монтаже технологических трубопроводов компенсирующие устройства должны быть предварительно растянуты или сжаты.    Где кроме проектной документации указывается величина предварительной растяжки (сжатия) компенсирующего устройства?
	Н, Б, М, Э

	215. 
	Л1 п.258
	   Какую информацию вносят в паспорт технологического трубопровода при установке компенсатора?
	Н, Б, М, Э

	216. 
	Л1 п.266
	   Как осуществляется тепловая изоляция трубопровода при прокладке технологического трубопровода с обогреваемыми спутниками?
	Н, Б, П, М, Э

	217. 
	Л1 п.269
	   У каких технологических трубопроводов в состав теплоизоляционных конструкций должен входить пароизоляционный слой?
	Н, Б, П, М, Э

	218. 
	Л1 п.271
	   Допускается ли для трубопроводов с рабочей температурой выше 250°C и ниже -60°C применять однослойные теплоизоляционные конструкции из формованных изделий (перлитоцементных, известковокремнеземистых, 

совелитовых, вулканитовых)?
	Н, Б, П, М, Э

	219. 
	Л1 п.272
	   Допускается ли применять элементы теплоизоляционных конструкций из сгораемых материалов для трубопроводов групп А и Б, а также трубопроводов группы В при надземной прокладке, для внутрицеховых, расположенных в тоннелях и на путях эвакуации эксплуатационного персонала (коридорах, лестничных клетках и других)?
	Н, Б, П, М, Э

	220. 
	Л1 п.275
	   Что не рекомендуется применять для теплоизоляции технологических трубопроводов, подверженных вибрации?
	Н, Б, П, М, Э

	221. 
	Л1 п.294
	   В процессе изготовления технологического трубопровода труба разрезается на несколько частей. Как поступать в данном случае с клеймением трубы?
	Н, М, Э

	222. 
	Л1 п.296
	   Допускается ли монтаж сборочных единиц, труб, деталей и других изделий технологических трубопроводов с поврежденными защитными покрытиями?
	Н, Б, М, Э

	223. 
	Л1 п.298
	   Укажите правильную последовательность проведения монтажных работ, включающих следующие этапы:

   А - присоединение технологического трубопровода в оборудованию;

   Б - прикрепление неподвижных опор технологического трубопровода

к опорным конструкциям;

   В - закрепление оборудования в проектном положении.
	Н, Б, М, Э

	224. 
	Л1 п.299
	   Допускается ли при сборке технологических трубопроводов под сварку нагрузка на сварной стык до его полного остывания?
	Н, М, Э

	225. 
	Л1 п.300
	   Каким у технологического трубопровода диаметром до 100 мм должно быть расстояние от штуцера или другого элемента с угловым (тавровым) швом до начала гнутого участка или поперечного сварного шва трубопровода?
	Н, П, М, Э

	226. 
	Л1 п.300
	   Каким у технологического трубопровода диаметром 100 мм и более должно быть расстояние от штуцера или другого элемента с угловым (тавровым) швом до начала гнутого участка или поперечного сварного шва трубопровода?
	Н, П, М, Э

	227. 
	Л1 п.301
	   Расстояние между соседними сварными соединениями и длина кольцевых вставок при вварке их в технологический трубопровод должна быть не менее ...
	Н, Б, П, М, Э

	228. 
	Л1 п.302
	   Допускается ли вварка штуцеров диаметром более 25 мм, бобышек, муфт и других деталей в местах расположения сварных швов, в гнутые и штампованные детали технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	229. 
	Л1 п.304
	   Какие операции должны быть обязательно выполнены в процессе монтажа технологических трубопроводов перед установкой сборочных единиц трубопроводов в проектное положение?
	Н, Б, М, Э

	230. 
	Л1 п.307
	   Как должны располагаться гайки болтов фланцевого соединения технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	231. 
	Л1 п.307
	   Как затягивают гайки фланцевого соединения технологического трубопровода?
	Н, Б, М, Э

	232. 
	Л1 п.307
	   Допускается ли выравнивание перекосов фланцевых соединений технологических трубопроводов натяжением болтов (шпилек)?
	Н, Б, М, Э

	233. 
	Л1 п.307
	   Допускается ли выравнивание перекосов фланцевых соединений технологических трубопроводов применением клиновых прокладок?
	Н, Б, П, М, Э

	234. 
	Л1 п.307
	   Какой должна быть высота выступающих над гайками концов болтов и шпилек у фланцевых соединений технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, М, Э

	235. 
	Л1 п.308
	   Разрешается ли производить монтаж технологического трубопровода до установки и закрепления опорных конструкций и подвесок в соответствии с требованиями проекта. 
	Н, Б, П, М, Э

	236. 
	Л1 п.309
	   Каким  у технологического трубопровода должно быть расстояние от фланца арматуры, или фланца компенсатора до опоры, подвески, стены, перегородки, или перекрытия?
	Н, Б, П, М, Э

	237. 
	Л1 п.313
	   В каком состоянии осуществляется монтаж (без применения сварки) трубопроводной арматуры на технологический трубопровод?
	Н, Б, П, М, Э

	238. 
	Л1 п.313
	   В каком положении должен находиться затвор (клапан) в время сварки приварной арматуры технологического трубопровода? 
	Н, Б, П, М, Э

	239. 
	Л1 п.324
	   Отклонение технологических трубопроводов от вертикали (если нет указаний в проекте) не должно превышать ... 
	Н, Б, П, М, Э

	240. 
	Л1 п.332
	   Допускается ли устранять зазоры, непараллельности или несоосности между сборочными единицами или деталями путем натяжения трубопроводов с условным давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) при монтаже?
	Н, Б, М, Э

	241. 
	Л1 п.333
	   Какие дополнительные требования предъявляется к крепежным деталям фланцев технологических трубопроводов с условным давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 320 МПа (3200 кгс/кв.см)?
	Н, Б, М, Э

	242. 
	Л1 п.334
	   В собранном фланцевом соединении технологических трубопроводов с условным давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 320 МПа (3200 кгс/кв.см) шпильки должны выступать из гаек не менее чем …
	Н, Б, М, Э

	243. 
	Л1 п.334
	   Допускается ли у технологических трубопроводов с условным давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 320 МПа (3200 кгс/кв.см) установка шайб между фланцами и гайками?
	Н, Б, М, Э

	244. 
	Л1 п.334
	   У технологических трубопроводов с условным давлением  свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) до 320 МПа (3200 кгс/кв.см)

при навернутом фланце резьбовая часть присоединительного конца трубы должна выступать от торца фланца ...
	Н, Б, М, Э

	245. 
	Л1 п.337
	   Как маркируются сборочные единицы технологических трубопроводов из нержавеющих сталей и стали 20ЮЧ?
	Н, Б, М, Э

	246. 
	Л1 п.339
	   Что включает в себя маркировка сборочной единицы технологического трубопровода?
	Н, Б, М, Э

	247. 
	Л1 п.341
	   Как маркируются детали, арматура, не вошедшие в сборочные единицы технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	248. 
	Л1 п.346
	   Допускается ли газовая (ацетилено-кислородная) сварка стыков технологических трубопроводов из  углеродистых и низколегированных неподкаливающихся сталей (17ГС, 09Г2С и других)?
	М, Э

	249. 
	Л1 п.347
	   Допускается ли газовая (ацетилено-кислородная) сварка стыков технологических трубопроводов из низколегированных закаливающихся сталей (15ХМ, 12Х1МФ и другие) при монтаже и ремонте?
	М, Э

	250. 
	Л1 п.352
	   Допускается ли применять сварочные материалы без сертификатов при монтаже и ремонте технологических трубопроводов?
	М, Э

	251. 
	Л1 п.359
	   Допускается ли при изготовлении технологических трубопроводов применять газовую резку труб из углеродистых, низколегированных и теплоустойчивых сталей?
	М, Э

	252. 
	Л1 п.360
	   Допускается ли при изготовлении технологических трубопроводов осуществлять газовую, воздушно-дуговую и плазменную резку труб из закаливающихся теплоустойчивых сталей?
	М, Э

	253. 
	Л1 п.361
	   Каким методом контроля должны быть проверены подготовленные под сварку кромки элементов технологических трубопроводов из закаливающихсятеплоустойчивых сталей после огневой резки с последующей механической обработкой?
	М, Э

	254. 
	Л1 п.363
	   На какую ширину должны быть очищены от ржавчины и загрязнений до металлического блеска и обезжирены подготовленные под сварку кромки труб и других элементов технологических трубопроводов?
	Н, М, Э

	255. 
	Л1 п.366
	   При сборке труб и других элементов технологических трубопроводов с продольными швами последние должны быть смещены относительно друг друга.   Какова величина этого смещения при условном диаметре более 100 мм?
	Н, М, Э

	256. 
	Л1 п.366
	   При сборке труб и других элементов технологических трубопроводов с продольными швами последние должны быть смещены относительно друг друга.    Какова величина этого смещения при условном диаметре 100 мм и менее?
	Н, М, Э

	257. 
	Л1 п.368, 369
	   Какой угол перехода от одного диаметра к другому необходимо обеспечить проточкой при сборке элементов технологических трубопроводов, если смещение кромок превышает допустимое значение? 
	Н, М, Э

	258. 
	Л1 п.373
	   Какие требования предъявляются к качеству прихваток при сварке стыков технологических трубопроводов?
	Н, М, Э

	259. 
	Л1 п.379
	   Какова минимальная ширина участка, нагреваемого до требуемой температуры при местной термообработке сварных соединений технологических трубопроводов?
	М, Э

	260. 
	Л1 п.381
	   Допускается ли применение газопламенного нагрева при термической обработке трубопроводов из хромоникелевых аустенитных сталей?
	М, Э

	261. 
	Л1 п.383
	   Как поступать в случае, когда в процессе термообработки технологического трубопровода прекратилась подача электроэнергии к нагревателю?
	М, Э

	262. 
	Л1 п.385
	   Сколько раз допускается производить термообработку одного и того же сварного соединения технологического трубопровода?
	М, Э

	263. 
	Л1 п.386
	   На каком этапе изготовления и монтажа технологических трубопроводов должен производиться окончательный контроль качества сварных соединений, подвергающихся термообработке?
	М, Э

	264. 
	Л1 п.388
	   На какую ширину должны быть очищены от шлака, окалины, брызг металла и загрязнений сварные соединения технологических трубопроводов перед проведением визуального осмотра и измерений?
	Н, М, Э

	265. 
	Л1 п.391
	   Какая максимальная величина подрезов допускается у сварных швов технологических трубопроводов?
	Н, М, Э

	266. 
	Л1 п.395
	   Какие сварные швы технологических трубопроводов подлежат неразрушающему контролю по результатам внешнего осмотра?
	Н, М, Э

	267. 
	Л1 п.396
	   Укажите правильную последовательность проведения контроля сварных соединений технологических трубопроводов,  рассчитанных  на давление свыше  10 МПа (100 кгс/кв.см) и трубопроводов  I  категории,  работающих  при температуре  ниже -70°C:
	М, Э

	268. 
	Л1 п.404
	   Как поступать, в случае, когда при выборочном контроле стилоскопированием сварных соединений технологического трубопровода, одно соединение было признано неудовлетворительным?
	М, Э

	269. 
	Л1 п.405
	   В каких местах термообработанного сварного соединения технологического трубопровода производится измерение твердости?
	Н, М, Э

	270. 
	Л1 п.409
	   Контрольные  сварные  соединения  технологических трубопроводов должны свариваться на партию однотипных производственных стыков.   Что понимается под однотипными соединениями?
	М,  Э

	271. 
	Л1 п.412
	   Допускается ли в процессе изготовления образцов для механических испытаний контрольных сварных стыков технологических трубопроводов осуществлять правку заготовок образцов?
	М, Э

	272. 
	Л1 п.424
	   В каком положении должна находиться вся запорная арматура, установленная на технологическом трубопроводе при его испытаниях?
	Н, Б, М, Э

	273. 
	Л1 п.424
	   Что должно быть установлено  на технологическом трубопроводе при его испытаниях в местах установки регулирующих клапанов и измерительных устройств?
	Н, Б, М, Э

	274. 
	Л1 п.425
	   Допускается ли пребывание людей около заглушек во время проведения испытаний технологического трубопровода?
	Н, Б, М, Э

	275. 
	Л1 п.426
	   Какие требования предъявляются к манометрам, используемым для контроля давления при испытаниях технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	276. 
	Л1 п.426
	   Сколько манометров используется для контроля давления при испытаниях технологических трубопроводов и где они должны располагаться?
	Н, Б, М, Э

	277. 
	Л1 п.428
	   Испытание на прочность и плотность технологических трубопроводов с условным давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см) как правило, проводится гидравлическим способом.    В каких случаях допускается замена гидравлического испытания пневматическим?
	Н, М, Э

	278. 
	Л1 п.429
	   Допускается ли замена гидравлического испытания пневматическим для технологических трубопроводов, рассчитанных на условное давление свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, М, Э

	279. 
	Л1 п.435
	   Допускается ли подчеканка сварных швов и устранение дефектов во время нахождения технологического трубопровода под испытательным давлением?
	Н, Б, М, Э

	280. 
	Л1 п.437
	   Какая температура, как правило, должна быть у воды, используемой при гидравлических испытаниях технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	281. 
	Л1 п.438
	   Каким пробным давлением производятся испытания на прочность вакуумных трубопроводов и трубопроводов без избыточного давления для токсичных и взрывопожароопасных сред?
	Н, Б, М, Э

	282. 
	Л1 п.441
	   Допускается ли обстукивание технологического трубопровода при гидравлическом испытании?
	Н, Б, М, Э

	283. 
	Л1 п.443
	   Как подсоединяется гидравлический насос к технологическому трубопроводу при гидравлических испытаниях?
	Н, Б, М, Э

	284. 
	Л1 п.443
	   Сколько времени выдерживают под испытательным давлением технологический трубопровод при гидравлических испытаниях (испытаниях на прочность)?
	Н, Б, М, Э

	285. 
	Л1 п.443
	   На каком этапе гидравлических испытаний технологического трубопровода производится тщательный осмотр сварных швов (испытание на плотность)?
	Н, Б, М, Э

	286. 
	Л1 п.443
	   В процессе гидравлических испытаний технологического трубопровода он был один раз выдержан под испытательным давлением, затем давление было снижено до рабочего, после чего трубопровод тщательно осмотрен. Замечаний не обнаружено. Что необходимо сделать дальше?
	Н, Б, М, Э

	287. 
	Л1 п.448
	   Какая среда используется при пневматических испытаниях технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	288. 
	Л1 п.448
	   В какое время суток проводятся пневматические испытания технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	289. 
	Л1 п.449
	   В каком случае величина давления пневматического испытания на прочность технологического трубопровода не должна превышать 0,4 МПа (4 кгс/кв.см)?
	Н, Б, М, Э

	290. 
	Л1 п.452
	   С какой скоростью необходимо производить подъем  давления при  пневматическом  испытании технологических трубопроводов на прочность?
	Н, Б, М, Э

	291. 
	Л1 п.452
	   При каком давлении производится осмотр технологических трубопроводов в процессе пневматических испытаний, если рабочее давление трубопровода не превышает 0,2 МПа (2 кгс/кв.см)?
	Н, Б, М, Э

	292. 
	Л1 п.452
	   При каком давлении производится осмотр технологических трубопроводов в процессе пневматических испытаний, если рабочее давление трубопровода превышает 0,2 МПа (2 кгс/кв.см)?
	Н, Б, М, Э

	293. 
	Л1 п.452
	   Допускается ли подъем давления в технологическим трубопроводе при его осмотре в процессе пневматических испытаний?
	Н, Б, М, Э

	294. 
	Л1 п.452
	   Допускается ли обстукивание технологического трубопровода при его нахождении под давлением в процессе пневматических испытаний?
	Н, Б, М, Э

	295. 
	Л1 п.452
	   При каком избыточном давлении в технологическом трубопроводе допускается устранять дефекты, выявленные в процессе пневматических испытаний?
	Н, Б, М, Э

	296. 
	Л1 п.453
	   На время проведения пневматических испытаний технологических трубопроводов на прочность должна устанавливаться охраняемая (безопасная) зона.   Каково минимальное расстояние этой зоны?
	Н, Б, М, Э

	297. 
	Л1 п.457
	   Чем допускается производить продувку технологических трубопроводов?
	Н, Б, М, Э

	298. 
	Л1 п.459
	   Под каким давлением должна производиться продувка технологических трубопроводов с рабочим давлением более 0,1 МПа (1 кгс/кв.см)?
	Н, Б, М, Э

	299. 
	Л1 п.460
	   Какой должна быть продолжительность продувки технологических трубопроводов, если нет специальных указаний в проекте?
	Н, Б, М, Э

	300. 
	Л1 п.462
	   В каком положении должна находиться арматура, установленная на спускных линиях и тупиковых участках технологического трубопровода во время его промывки или продувки? 
	Н, Б, М, Э

	301. 
	Л1 п.464
	   Какие технологические трубопроводы помимо обычных испытаний на прочность и плотность, должны подвергаться дополнительному пневматическому испытанию на герметичность с определением падения давления во время испытания?
	Н, М, Э

	302. 
	Л1 п.466
	   Каким давлением производят дополнительное испытание на герметичность технологических трубопроводов групп А, Б (а), Б (б)?
	Н, М, Э

	303. 
	Л1 п.467
	   Какова минимальная продолжительность дополнительных испытаний на герметичность технологических трубопроводов при периодических испытаниях, а также после ремонта, связанного со сваркой и разборкой трубопровода?
	Н, М, Э

	304. 
	Л1 п.473
	   Для каких технологических трубопроводов на исполнительном чертеже участка нумеруются разъемные соединения?
	Н, Б, П, М, Э

	305. 
	Л1 п.478
	   Кто допускается к обслуживанию технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	306. 
	Л1 п.480
	   На какие технологические трубопроводы составляется паспорт?
	Н, Б, Э

	307. 
	Л1 п.480
	   Где регистрируются технологические трубопроводы, на которые составляется паспорт?
	Н, Б, Э

	308. 
	Л1 п.482
	   Какой документ заводится для технологических трубопроводов на каждой установке?
	Н, Б, Э

	309. 
	Л1 п.486, 487
	   Каких лиц должен назначить своим приказом руководитель организации - владелец технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	310. 
	Л1 п.488
	   Что кроме технического состояния следует проверять при периодическом контроле технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	311. 
	Л1 п.489
	   Какие максимально допустимые значения параметров вибрации установлены для технологических трубопроводов?
	Н, Б, П, Э

	312. 
	Л1 п.489
	   Технологические трубопроводы, подверженные вибрации, а также фундаменты под опорами и эстакадами для этих трубопроводов в период эксплуатации должнытщательно осматриваться с применением приборного контроля за амплитудой и частотой вибрации.    Как часто это необходимо делать?
	Н, Б, Э

	313. 
	Л1 п.490
	   Допускается ли при периодических обследованиях производить без снятия изоляции наружный осмотр технологических трубопроводов, проложенных открытым способом?
	Н, Б, Э

	314. 
	Л1 п.491
	   Как при периодическом обследовании производится наружный осмотр технологических трубопроводов, уложенных в непроходимых каналах или в земле?
	Н, Б, Э

	315. 
	Л1 п.492
	   При наружном осмотре технологического трубопровода были обнаружены неплотности разъемных соединений.

   До какого значения необходимо обязательно снизить давление в трубопроводе для устранения данного дефекта?
	Н, Б, Э

	316. 
	Л1 п.492
	   При наружном осмотре горячего технологического трубопровода были обнаружены неплотности разъемных соединений.    До какого значения необходимо обязательно снизить температуру трубопровода для устранения данного дефекта?
	Н, Б, Э

	317. 
	Л1 п.497
	   Какие виды ревизии предусматриваются для технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	318. 
	Л1 п.497
	   Как часто необходимо производить выборочную ревизию технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	319. 
	Л1 п.497
	   Спустя какой период времени с момента ввода трубопровода в эксплуатацию рекомендуется производить первую выборочную ревизию технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	320. 
	Л1 п.498
	   Допускается отсрочка в проведении ревизии технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	321. 
	Л1 п.499
	   При проведении ревизии технологических трубопроводов следует уделять внимание участкам, работающим в особо сложных условиях, где наиболее вероятен максимальный износ трубопровода.    Относятся ли к таким участкам участки трубопроводов перед арматурой и после нее?
	Н, Б, Э

	322. 
	Л1 п.499
	   При проведении ревизии технологических трубопроводов следует уделять внимание участкам, работающим в особо сложных условиях, где наиболее вероятен максимальный износ трубопровода.    Относятся ли к таким участкам тупиковые и временно не работающие участки?
	Н, Б, Э

	323. 
	Л1 п.501
	   Что следует выполнить при ревизии технологических трубопроводов с давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	324. 
	Л1 п.501
	   На каких участках технологических трубопроводов с давлением до 10 МПа  (100 кгс/кв.см) измеряют толщину стенок при ревизии?
	Н, Б, Э

	325. 
	Л1 п.501
	   В каком количестве мест необходимо производить замер толщины стенки при ревизии на прямых участках внутриустановочных трубопроводов длиной до 20 м и межцеховых технологических трубопроводов длиной до 100 м с давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Э

	326. 
	Л1 п.501
	   В каком количестве точек в каждом месте необходимо производить замер толщины стенки технологического трубопровода с давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см)  при ревизии?
	Н, Э

	327. 
	Л1 п.503
	   В каком объеме проводится выборочная ревизия трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Э

	328. 
	Л1 п.504
	   Требуется ли при ревизии контрольных участков технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) производить разборку фланцевых и муфтовых соединений с последующим внутренним осмотром трубопровода?
	Н, Б, Э

	329. 
	Л1 п.504
	   Для каких технологических трубопроводов высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) в процессе ревизии контрольных участков необходимо проводить контроль твердости крепежных изделий фланцевых соединений?
	Н, Э

	330. 
	Л1 п.505
	   Что необходимо проверить при неудовлетворительных результатах ревизии контрольного участка технологического трубопровода высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	331. 
	Л1 п.507
	   Что необходимо выполнить при неудовлетворительных результатах ревизии контрольного участка технологического трубопровода высокого давления (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) и последующих неудовлетворительных результатах ревизии двух дополнительных участков?
	Н, Б, Э

	332. 
	Л1 п.508
	   Какой максимальный срок проведения выборочной ревизии установлен для технологических трубопроводов высокого давления при скорости коррозии до 0,1 мм/год и температуре до 200°C, если для данной категории трубопроводов ПУБЭ технологических трубопроводов не устанавливает индивидуальный срок?
	Н, Б, Э

	333. 
	Л1 п.508
	   Какой максимальный срок проведения выборочной ревизии установлен для технологических трубопроводов высокого давления при скорости коррозии до 0,1 мм/год и температуре до 200 - 400°C, если для данной категории трубопроводов ПУБЭ технологических трубопроводов не устанавливает индивидуальный срок?
	Н, Б, Э

	334. 
	Л1 п.508
	   Какой максимальный срок проведения выборочной ревизии установлен для технологических трубопроводов высокого давления при скорости коррозии до 0,65 мм/год и температуре до 400°C, если для данной категории трубопроводов ПУБЭ технологических трубопроводов не устанавливает индивидуальный срок?
	Н, Б, Э

	335. 
	Л1 п.512
	   Что необходимо сделать с технологическим трубопроводом после истечения проектного срока службы?
	Н, Б, Э

	336. 
	Л1 п.515
	   При какой максимальной рабочей температуре может использоваться асбестовая набивка, пропитанная жировым составом в конструкции технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	337. 
	Л1 п.516
	   Допускается ли применять прографиченную асбестовую набивку в конструкции технологических трубопроводов при температуре выше 200°С?
	Н, Б, Э

	338. 
	Л1 п.519, 520
	   Какой из вариантов ответа не противоречит требованиям ПУБЭ технологических трубопроводов, предъявляемых к сальниковой набивке арматуры?
	Н, Б, Э

	339. 
	Л1 п.525
	   Допускается ли применять добавочные рычаги при открывании и закрывании арматуры технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	340. 
	Л1 п.531
	   Допускается ли производить контрольную засверловку технологических трубопроводов, по которым транспортируются вещества группы А (а), А (б), газы всех групп, трубопроводов, работающих под вакуумом и высоким давлением (свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см), трубопроводов в блоках I категории взрывоопасности, а также трубопроводов, выполненные из аустенитных сталей и работающих в средах, вызывающих межкристаллитную коррозию?
	Н, Б, Э

	341. 
	Л1 п.532
	   Какой диаметр должен быть у сверла, используемого для засверловки контрольных отверстий в технологических трубопроводах?
	Н,  Э

	342. 
	Л1 п.534
	   Где преимущественно необходимо располагать отверстия контрольных засверловок на отводах и полуотводах технологических трубопроводов?
	Н, Б, Э

	343. 
	Л1 п.535
	   Как определяется глубина контрольных засверловок технологических трубопроводов?
	Н, Э

	344. 
	Л1 п.537
	   Что необходимо сделать при обнаружении пропуска контрольного отверстия на технологическом трубопроводе?
	Н, Б, Э

	345. 
	Л1 п.538
	   Чему равны сроки проведения испытания для технологических трубопроводов с давлением до 10 МПа (100 кгс/кв.см)?
	Н, Б, Э

	346. 
	Л1 п.538
	   Чему равны максимальные сроки проведения испытания для технологических трубопроводов с давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) и температурой до 200°C?
	Н, Б, Э

	347. 
	Л1 п.538
	   Чему равны максимальные сроки проведения испытания для технологических трубопроводов с давлением свыше 10 МПа (100 кгс/кв.см) и температурой свыше 200°C?
	Н, Б, Э

	348. 
	Л1 п.544
	   Как поступать в случае, когда у установленного на технологическом трубопроводе сильфонном или линзовом компенсаторе толщина стенки сильфона или линзы достигла расчетной величины, указанной в паспорте компенсатора?
	Н, Б, Э

	349. 
	Л1 п.544
	   Как поступать в случае, когда у установленного на технологическом трубопроводе сильфонном компенсаторе толщина стенки сильфона достигла 0,5 мм, а расчетная толщина стенки сильфона имеет более низкие значения?
	Н, Б, Э


